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EINLEITUNG

Lesen, verstehen und befolgen Sie

alle nachfolgenden Anweisungen.
Dieses Handbuch muss jederzeit als
Nachschlagewerk zur Verfigung stehen.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Da RJG, Inc. keine Kontrolle Uber die
mogliche Verwendung dieses Materials
durch andere hat, wird keine Garantie
dafur Ubernommen, dass die gleichen
Ergebnisse wie die in diesem Dokument
beschriebenen erzielt werden. Ebenso
wenig garantiert RJG, Inc. die Effektivitat
oder Sicherheit eines moglichen oder
vorgeschlagenen Entwurfs fur Bauteile,
die hier in Form von Fotos, technischen
Zeichnungen und dergleichen dargestellt
sind. Jeder Benutzer des Materials

oder Entwurfs oder von beidem sollte
seine eigenen Tests durchfihren, um

die Eignung des Materials oder eines
beliebigen Materials fur den Entwurf sowie
die Eignung des Materials, Prozesses
und/oder Entwurfs flr seine eigene
Verwendung festzustellen. Erklarungen in
Bezug auf mogliche oder vorgeschlagene
Verwendungen der in diesem Dokument
beschriebenen Materialien oder Entwirfe
sind nicht als eine Lizenz im Rahmen eines
RJG-Patents, die eine solche Verwendung
abdeckt, oder als Empfehlungen fur die
Verwendung solcher Materialien oder
Entwlrfe bei der Verletzung eines Patents
auszulegen.
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DATENSCHUTZ

Konzipiert und entwickelt von RJG,

Inc. Urheberrechte 2022 RJG, Inc. fur
Gestaltung, Format und Aufbau des
Handbuchs sowie Urheberrecht 2022

RJG, Inc. fur Inhaltsdokumentation. Alle
Rechte vorbehalten. In diesem Dokument
enthaltene Materialien durfen nicht von
Hand, mechanisch oder auf elektronischem
Wege, weder ganz noch teilweise, ohne die
ausdruckliche schriftliche Genehmigung
von RJG, Inc. kopiert werden. Die
Genehmigung wird normalerweise

zum Einsatz in Verbindung mit einer
konzerninternen Verwendung erteilt, die
nicht den ureigensten Interessen von RJG
entgegensteht.

WARNHINWEISE

Die folgenden drei Warnhinweisarten
werden nach Bedarf verwendet,

um in dem Handbuch prasentierte
Informationen weiter zu verdeutlichen oder
hervorzuheben:

L'l DEFINITION Eine Definition oder Klarstellung

eines im Text verwendeten Begriffs
oder von im Text verwendeten

Begriffen.
® HINWEIS Ein Hinweis liefert  zusdtzliche
Informationen liber ein

Diskussionsthema.

» ACHTUNG Achtung: Der Bediener wird auf

Bedingungen hingewiesen, die
Sachschdden und/oder Verletzungen
von Personen verursachen kénnen.

@O RIG v
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PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Lastscheibensensor 211M18 von RJG,
Inc. ist ein digitaler piezoelektrischer
Sensor, der den Hohlraum misstDruck auf
Auswerferhllsen. Der Kernstift lauft durch
die Kraftmessscheibe hindurch, so dass nur
der von der Auswerferhllse Ubertragene
Druck gemessen wird.

Der piezoelektrische
Ladungsscheibensensor ist fur die
Verwendung mit den Prozesssteuerungs-
und Uberwachungssystemen RJG
eDART® oder CoPilot® ausgelegt. Der
211M18 verflgt Uber eine Kapazitat

von 5.000 Ib. (22,24 kN) und eine
Empfindlichkeitsbewertung von 4.047 pC/
KN.

ANWENDUNGEN
AUSWERFERHULSEN UND KERNE

Spannscheiben ermoglichen die Nutzung
von HohlraumenDruck Sensoren in
Auswerferhllsen- und Kernanwendungen.
Der Messscheibensensor ist fur
Spritzgussanwendungen geeignet, bei
denen folgende Bedingungen erflllt sind:

- Applied KunststoffDruck ist hoch genug,
um schlechte Sensor-Auflosung, aber
niedrig genug, um zu verhindern Sensor
Schaden zu vermeiden.

« Der Sensor wird in der Form unter 400 °F
(204 °C) gehalten; Sensorelektronik unter
140 °F (60 °C) gehalten wird.

- Die Abwurfhiilse berihrt mindestens 80 %
der Sensorladeflache.
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EINKANAL

Der 211M18 kann in Einkanalanwendungen
in Verbindung mit dem Lynx™ Mold-Mount
Piezoelectric Sensor Adapter

verwendet werden. LP/LX1-M und das
eDART-System.

MEHRKANAL

Der 211M18 kann in
Mehrkanalanwendungen eingesetzt
werden, bei denen entweder vier oder
acht Sensoren aufkerhalb des Werkzeugs
mit einem einzigen Kabel angeschlossen
werden kénnen. Der piezoelektrische
4-Kanal-Sensorstecker und -adapter

von Lynx — PZ-4 und PZ/LX4FSID—allow
bis zu vier Sensoranschlisse, wahrend
der achtkanalige piezoelektrische
Sensorstecker und -adapter von Lynx—
PZ-8 und PZ/LX8FSID—allow bis zu acht
Sensorverbindungen zu den eDART- oder
CoPilot-Systemen.

@ RIG 1
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BETRIEB
LASTSCHEIBENSENSOR

Der piezoelektrische Sensor

der Waschanlage ist in der
Auswerferhalteplatte hinter der
Auswerferhllse platziert. Der Kernstift
der Auswerferhllse erstreckt sich durch
den Sensor und die Hulse. Wenn der
SchimmelKlemmen und Kunststoff gespritzt
wird, Druck wird von der Auswerferhilse
auf die Lastscheibe Ubertragen. Die
Belastungsscheibe misst dieGewalt, und
berechnet dieDruck basierend auf der
Skala.

Die Genauigkeit des Sensors ist abhangig
vom Mafstab. Der Sensor ist je nach
bestelltem Sensor auf 125 oder 500 Ib.
als Skalenendwert programmiert. eDART
berechnet einen Skalierungsfaktor
basierend auf dem Skalenendwert
wdahrendDruck wird angewendet.

PIEZOELEKTRISCHE SENSOREN

Bei piezoelektrischen Sensoren werden
Quarzkristalle genutzt, um die Verformung
oder Widerstandsanderung der Kraft iber
den Sensor zu messen. Die Messung
erfolgt Uber das Sensorkabel zu dem
aulkerhalb des Werkzeugs montierten
Sensoradapter.

PIEZOELEKTRISCH FUNKTIONSPRINZIP DES SENSORS

DRUCK

ONVOSNY

DRUCK
Piezoelektrische Quarzkristalle
enthalten ausgeglichene negative und
positive elektrische Ladungen, die nicht
symmetrisch angeordnet sind. Wann
Macht auf den piezoelektrischen Kristall
aufgebracht wird, werden die positiven und
negativen Atome verformt, wodurch einige
der Atome naher oder weiter auseinander
gedrlckt werden und elektrische Ladungen
auftreten.

Der Sensoradapter ist mit dem eDART-
oder-CoPilot-System von RJG, Inc.
verbunden, das die Messwerte des Sensors
anzeigt und aufzeichnet, um den Bediener
bei der Prozessiberwachung und
-steuerung zu unterstitzen.
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ABMESSUNGEN

SENSOR
2 0.65”
(16,50 mm)
e
5238
+‘: " E
o 1T o
S ® +
=4
L_»I #10-32 Connector
5 050" UNF-2A Thread
(12,7 mm)
2 0.25”
2 0.25”
(6,38 mm) (6,40 mm)
2 0.32” +
(8,13 mm)
KABELLANGEN

Die Langen mussen groker sein als
erforderlich, um eine sichere Montage und
Demontage des Anschlusssteckers vom
Werkzeug zu erleichtern, um Spannungen
auf dem Zuleitungsdraht zu vermeiden;
im Allgemeinen ist ein Spiel von 2-3"
(50-—75 mm) ausreichend. Bestimmen Sie
mit gesundem Menschenverstand die flr
die jeweilige Anwendung erforderliche
Kabellange. Kabellangen mussen bei der
Bestellung angegeben werden.
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KOMPATIBLE KABEL
Einkanal

Mehrkanal

C-LWOO03C10-F
C-LWO0OO03C10-A

E

>

C-LW003C10-F BESTELLUNGLANGE

U
>

te

C-LW003C10-A BESTELLUNGLANGE
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INSTALLATIONSHINWEISE

6 RJG, Inc.
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INSTALLATIONSHINWEISE (fortsetzung)
SENSORTASCHE

Die Sensortasche ist in die Auswerferhalte-
platte eingearbeitet.

- Die Tasche muss konzentrisch sein 0.67"
+0.01/-0.000 (16,9mm +0,30/-0,00 [0
rechts]).

- Maschine die TascheBreite fur den Sen-
sorschaft 0.28" (7 mm [9 rechts]) MIN-
DEST.

- Sensortasche und Schafttiefe mussen
0.310 Zoll betragen +0.003/-0.00 (7,87mm
+0,08/-0,00 [@) rechts)).

- Bearbeiten Sie die Kernstifttasche 0.263”
+0.003 (6,67 mm +0,07 [0 rechts]).

AUSWERFERHULSENTASCHE

Die Tasche der Auswerferhilse in die Aus-
werferplatte einarbeiten. Die Auswerferh(l-
se muss 0.01" haben +0.01/-0.00 (0,25mm
+0,25/-0,00 (@@ rechts]) MIN-Freigabe.

® HINWEIS Das Kopfspiel der Auswerferhtl-
se darf 20 % der Teilewandstdrke nicht
tuberschreiten.

SENKBOHRUNG DER AUSWERFERHULSE
(OPTIONAL)

Wenn der Kopf der Abwerfhilse groker als
der Sensorkopf ist, muss die Tasche der
Abwerfhilse auf eine Tiefe von 0.03-0.06
Zoll (0,76-1,52 mm) angesenkt werden [@
rechts]).

Frasen Sie die Senkung in die Auswerfer-
platte mit dem Durchmesser der Auswerfer-
hilse plus 0,12 Zoll (3,0 mm [0 rechts]).

0 2 0.67” +0.01/-0.00 (16,9mm +0,30/-0,00)

€ 028" (7 mm) MIN
@ 0.310" +0.003/-0.00 (7,87mm +0,08/-0,00)
@ 0.263” +0.003 (6,67 mm 0,07)

0.01" +0.01/-0.00 (0,25mm +0,20/-0,00)
MINDEST @@

e 0.03-0.06" (0,76-1,52 mm)

a Hulse Kopf-@ + 0,12 Zoll (3 mm) bei
Hilsenkopf-@ > Sensor-@

Produkthandbuch | Piezoelektrischer Lastscheibensensor 211M18

(=

®RIG 7



INSTALLATIONSHINWEISE (fortsetzung)
KABELKANAL

Bearbeiten Sie eine Kabelkanalbreite
von 0.28 Zoll (7 mm [@) RECHTS]) MIN und
eine Tiefe von 0.310 Zoll (7,87 mm), um
den Sensorschaft fr 1.89 Zoll (48 mm [

Q rechts]) von der Mitte des Sensorkopfs
aufzunehmen: dies ist auch die minimale @}_‘ i@
Biegeldnge. T Lf

~ ACHTUNG Biegen Sie das Sensorkabel nicht
enger als die minimale BiegungLdnge;
Nichtbeachtung fuhrt zu Sché&den an
der Ausristung.

Bearbeiten Sie einen KabelkanalBreite und \\-—-
Tiefe vom Ende der Sensorschafttasche

aus der Form von 0.25 Zoll (6 mm). [e bei <—@—>
right]).

° 0.28 Zoll (7 mm) breit und 0.25 Zoll (6 mm) tief

€) 1.89 Zoll (48 mm)
e 0.25 Zoll (6 mm)

8 @@ R_] C‘J Piezoelektrischer Lastscheibensensor 211M18 | Produkthandbuch



UBERBLICK UBER ALTERNATIVE INSTALLATIONEN

Wenn der Kopf der Abwurfhilse nicht
mindestens 80 % der Ladeflache berlhrt,
muss ein Abstandshalter erstellt werden,
um das korrekte Laden zu erleichtern.

eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee
eingearbeitet. Der Sensorkopf wird
eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee
Auswerferhllse in der Halteplatte des
Formauswerfers platziert. Ein Kernstift
der Auswerferhllse erstreckt sich durch
nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn
die Auswerferhullse in den Formhohlraum.
Das Sensorkabel wird an einem auferhalb
des Werkzeugs montierten Sensoradapter
befestigt.

A
e

/i

4555550555554,

%\\\\%\*
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ALTERNATIVE INSTALLATIONSSPEZIFIKATIONEN

RJG, Inc.

N ——
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ALTERNATIVE INSTALLATIONSSPEZIFIKATIONEN (Fortsetzung)

SENSOR- UND ABSTANDSHALTERTASCHE
Die Sensortasche ist in die Auswerferhalte-
platte eingearbeitet.

« Die Tasche muss konzentrisch sein 0.67"
+0.01/-0.000 (16,9mm +0,30/-0,00 [0 bei

right]). +
- Maschine die TascheBreite fliir den Sensor-

schaft 0.28" (7 mm [a bei right]) MINDEST. @
- Sensor-, Abstandshalter- und Schaftta-

schentiefe muss 0.410 Zoll +0.01/-0.00
(10,41 mm +0,25/-0,00 [Q rechts]) betra-
gen.
DISTANZSCHEIBE
Abstandshalter werden vom Kunden bereit-
gestellt und missen passend zum Durch-
messer des Kernstifts hergestellt werden. @><—
- Die Abstandshalterhohe betragt 0.100" )
+0.003 (2,54 mm +0,08 [0 bei right]).
- Der dufkere Durchmesser des Distanz-
stlcks ist konzentrisch 0.500" +0.003
(12,70 mm 0,08 [Q bei right]). p 7 /
- Sorgen Sie fur einen Stiftdurchmesser-Ab-

stand innerhalb des Distanzsticks von ! '
0.005 Zoll (0,127 mm [G bei right]) pro I
Seite. @
AUSWERFERHULSE UND KERNSTIFTTA-
SCHEN
Die Tasche der Auswerferhiilse in die Aus-
werferplatte einarbeiten. Die Auswerferh(l-
se muss 0.01" haben +0.01/-0.00 (0,25mm
+0,25/-0,00 (@@ rechts])) MIN-Freigabe.

® HINWEIS Das Kopfspiel der Auswerferhulse
darf 20 % der Teilewandstdrke nicht

liberschreiten.
Bearbeiten Sie die Kernstifttasche 0.263”
+0.003 (6,67 mm +0,07 [@ rechts]).

0 2 0.67” +0.01/-0.00 (16,9mm +0,30/-0,00)

:

e 0.28” (7 mm) MIN

e 0.410” +0.003/-0.00 (10,41 mm +0,08/-0,00)
0 0.100” £0.003 (2,54 mm 0,08)

e 0.500” £0.003 (12,7 mm £0,08)

e 0.005 Zoll (0,127 mm) pro Seite

@ 0.01" +0.01/-0.00 (0,25 mm +0,25/-0,00) MIN @)
@ 0.263” £0.003 (6,67 mm £0,07)
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ALTERNATIVE INSTALLATIONSSPEZIFIKATIONEN (Fortsetzung)
KABELKANAL

Bearbeiten Sie eine Kabelkanalbreite
von 0.28 Zoll (7 mm [@) RECHTS]) MIN und
eine Tiefe von 0.410 Zoll (40,41 mm), um
den Sensorschaft fr 1.89 Zoll (48 mm [

Q rechts]) von der Mitte des Sensorkopfs
aufzunehmen: dies ist auch die minimale @}_‘ i@
Biegeldnge. T Lf

~ ACHTUNG Biegen Sie das Sensorkabel nicht
enger als die minimale BiegungLdnge;
Nichtbeachtung fuhrt zu Sché&den an
der Ausristung.

Bearbeiten Sie einen KabelkanalBreite und \\-—-
Tiefe vom Ende der Sensorschafttasche

aus der Form von 0.25 Zoll (6 mm). [e bei <—@—>
right]).

° 0.28 Zoll (7 mm) breit und 0.410 Zoll (10,41 mm) tief

€) 1.89 Zoll (48 mm)
e 0.25 Zoll (6 mm)
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INSTALLATIONSHINWEISE (Fortsetzung)

SENSORKABEL RETENTION

Sensorkabel Bindungsstrategien missen wahrend der Formkonstruktionsphase
berlcksichtigt werden. Die Kabel sind haufig nicht die genaue Groke bendtigt wird, oder
nicht leicht wahrend der Montage in den Kabelkandlen verbleiben und muss mit einer oder
mehreren der folgenden Verfahren erhalten werden.

Kabel Tasche Abdeckung-Washer-Art

Kabelhalteklammern

Kabeltaschenabde-

ckung—Spulenstil
Kabelfihrungen

Produkthandbuch | Piezoelektrischer Lastscheibensensor 211M18 @@ R_] CJ 13



INSTALLATIONSHINWEISE (Fortsetzung)

1.KabelfGhrungen

Verwendung selbstsichernde
Kabelfihrungen (€)IM RECHTEN )

in Kabelkanalen das Sensorkabel
behalten. Kabelfihrungen sind
Silikongummischlduche mit einem Schlitz
in ihnen das Sensorkabel aufzunehmen;
die Kabelfihrungen passen eng in die
Kabelkanalabmessungen vorgesehen.

2.Kabeltasche Covers

Wenn Uberschissige Kabel Taschen
vorhanden sind, kann es nutzlich sein, eine
Abdeckung vorzusehen (€) IM RECHTEN )
fir die Kabeltasche mit denen zusatzliche
Kabel behalten. Obwohl RJG bisher keine
Losung, die speziell fur diese Anwendung,
Kunststoff oder Metallscheiben mit

einer zentral angeordneten Offnung
bereitzustellen, durch eine einzige
Schraube durch den Mittelpunkt gehalten
wird, kann leicht Kabel innerhalb der
Tasche halt verwendet werden. Alternativ
kann ein bobbin-style Gerat kann in
ahnlicher Weise Kabel zu halten in einer
Tasche verwendet werden.

3.Kabelhalteklammern

Kabel konnen auch in den Kanalen

unter Verwendung von Kabelklemmen
beibehalten werden (€ im rechten );

RJG derzeit nicht diese Losung. Clips
konnen aus Blech oder Blech geformt und
maschinell gehalten werdenSchrauben.
Die Clips kénnen die Verwendung von
Silikonkautschuk Kabelfuhrungen und
ermoglicht eine einfachere Montage des
Werkzeugs ergdnzen oder ersetzen.

4. Kabelhaltekitt

Verwenden Sie Kabelhaltekitt, um Sensoren
dort zu befestigen, wo selbstsichernde
Kabelfihrungen nicht wirksam sind, wie z.
B. bei mehreren Sensorkabelkanalen.
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UBERPRUFUNG DER SENSORINSTALLATION

Stellen Sie sicher, dass alle Sensoren und Auswerferstifttaschen korrekt bearbeitet sind.
VORMONTAGE KONTROLLEN

1.Einrockungen Test (mit Auswerferstift)

Dricken Sie bei installierter Auswerferhilse auf die Auswerferhiilse; Stellen Sie sicher,
dass zwischen der Unterseite des Kopfes der Auswerferhilse und der Oberflache der

Auswerferhalteplatte ein Abstand von 0.01 Zoll (0,25 mm (oder < 1/5 Teildicke)) vorhanden
ist.

Auswerferhllse

B Platte oder Kavitatseinsatz Auswerfer-Halteplatte
2.Flush-Test (mit Sensor)

Vergewissern Sie sich bei in der Auswerferplatte installiertem Sensor, dass der Sensorkopf
bundig mit der Auswerferhalteplatte ist.

Sensor

Auswerferplatte Aufspannplatte
POST-MONTAGEPRUFUNGEN
1.Flush-Test (Full Stack)

Wenn der Sensor und die Auswerferhilse installiert sind und sich die Auswerferplatte
in der Injektionsposition befindet und an der Klemmplatte befestigt ist, sollte die

Auswerferhilse bindig mit der Oberflache der Auswerferplatte/Kavitat sein.

Auswerferhilse Sensor
—-
ﬂ“k
I 1 =
B Platte oder Kavitatseinsatz Auswerfer-Halteplatte Auswerferplatte Aufspannplatte
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WARTUNG

REINIGUNG & DRIFT

REGELMASSIGE REINIGUNG

Ziehen Sie die Sensoren aus dem Werk-
zeug, und reinigen Sie die Taschen und
Kandle, wenn ein Werkzeug einer vorbeu-
genden Wartung unterzogen wird. Die Sen-
soren missen in Taschen installiert werden,
die frei von Ol, Schmutz, Ruk und Fett sind.

RJG, Inc. empfiehlt die folgenden Reini-
gungsmittel:

« MicroCare MCC-CCC-Kontaktreiniger C
« MicroCare MCC-SPR SuprClean™

- Miller-Stephenson MS-730L Contact
Re-Nu®

DRIFT

Piezoelektrische Sensoren kdnnen ins
Negative (-) oder Positive (+) abdriften. Die
akzeptable Drift-Spezifikation fur piezo-
elektrische RJG-Sensoren betragt 20 pC/
Minute. Der einfachste Ort, um dies stan-
dig zu kontrollieren, ist der eDART-Bild-
schirm “Sensorpositionen". Eine Drift von
+20 pC in sechzig Sekunden weist auf eine
abnormale Drift hin. Die Ursache flr das
"Abdriften" sind verschmutzte/kontaminierte
Anschlusse. Dies kann die Verbindung am
Sensor zum Kabel oder Kabel zum Adapter-
gehause sein.

Reinigen Sie alle Anschlussstellen ord-
nungsgemalk mit einem empfohlenen Kon-
taktreiniger in Elektronikqualitat. Lassen
Sie die Sensoren und Kabel an der Luft
trocknen, bevor Sie sie wieder anschlie-
ken. Nicht mit einer "Werkstatt"-Luftleitung
ausblasen, da diese Luft in der Regel Ol
und andere Verunreinigungen enthalt.

Wenn es weiterhin zu Drift kommt, reinigen
Sie die Sensoren erneut mit einem emp-
fohlenen Reiniger in Elektronikqualitat, und
erwarmen Sie sie dann in einem Ofen, um
die Verunreinigungen zu entfernen (gleiche
Methode wie bei RJG). Es wird empfohlen,
die Sensoren/Kabel bei 100 °C 60 Minuten
lang zu erwarmen.

Produkthandbuch | Piezoelektrischer Lastscheibensensor 211M18

Wenn es danach weiterhin zu einer Drift
kommt, wenden Sie sich bitte an den
RJG-Vertrieb, um Preise und Lieferzeiten
fir Ersatzartikel zu erfahren.

PRUFEN & KALIBRIEREN
SENSORPRUFUNG
1. Sensor PreCheck

Der Sensor PreCheck bietet eine Diagnose
flr typische Sensorprobleme wie Sensor-
drift, Vorlast und Nullpunktverschiebung
und kann auch Sensormontagefehler er-
kennen, die durch falsche Taschenabmes-
sungen, beschadigte Kabel und bescha-
digte Sensorkopfe verursacht werden. Ein
Prifbericht mit der Sensor-Konfiguration
kann per E-Mail versandt oder vom Gerat
aus ausgedruckt werden. Dieses Gerat
ermoglicht die Prifung von bis zu 32 Sen-
soren auf einmal und kann nachweisen, ob
eine Kraft auf den Sensor ausgelbt wurde.

2.eDART-Software—Rohdaten-Viewer

Der eDART Rohdaten-Viewer zeigt den Sta-
tus des Sensors an, entweder Glultig, Keine
Antwort, Veraltet oder Ungultig.

- Ein gultiger Sensor hat Rohwerte, die sich
andern, wenn eine Kraft auf den Sensor
ausgelbt wird; dies zeigt an, dass der
Sensor ordnungsgemafk funktioniert.

- Ein "Keine Antwort"-Sensor kommuniziert
nicht mit dem eDART; der Sensor kann
abgeklemmt sein.

- Ein veralteter Sensor zeigt einen unbe-
nutzten Sensor an.

- Ein ungultiger Sensor zeigt einen Ausfall
entweder durch Over-range (Uberlast)
(Ovrng) oder Under-range (Unterlast)
(Undrng) an. Ovrng zeigt an, dass sich die
Kalibrierung des Sensors aufkerhalb der
oberen Spezifikation zu stark in positiver
Richtung verandert hat. Undrng zeigt an,
dass sich die Kalibrierung des Sensors zu
stark in negativer Richtung verandert hat,
so dass der Sensor unter Last eine Zahl
unter Null melden kann.
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GARANTIE

RJG, INC. STANDARD-
DREIJAHRESGARANTIE

RJG, Inc. ist von der Qualitat und
Robustheit der 211M18-Sensoren
Uberzeugt und bietet daher drei Jahre
Garantie auf alle RJG-Sensoren. Die
Werkzeuginnendruck-Sensoren von

RJG haben eine Garantie von drei

Jahren ab Kaufdatum auf Material-

und Verarbeitungsfehler. Die Garantie
erlischt, wenn festgestellt wird, dass

der Sensor Uber die normale Abnutzung
im Feld hinaus falsch oder nachlassig
verwendet wurde, oder wenn der Sensor
vom Kunden geoffnet wurde. Diese neue
Garantierichtlinie ist die grokzugigste, die
in der Werkzeuginnendrucksensor-Branche
angeboten wird, wobei ein Jahr Garantie
am haufigsten ist.

PRODUKTHAFTUNGSAUSSCHLUSS

RJG, Inc. haftet nicht fUr die unsachgemalte
Installation dieser Gerdte oder anderer
Gerate, die RJG herstellt.

Die ordnungsgemafe Installation der
RJG-Ausrustung beeintrachtigt nicht die
urspringlichen Sicherheitseigenschaften
der Maschine. Die Sicherheitsmechanismen
an allen Maschinen durfen niemals entfernt
werden.
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FEHLERBEHEBUNG

INSTALLATIONSFEHLER
PROBLEME MIT DER LADEFLACHE

1. Unzureichender Kontakt der Ladeflache

(@ rechts).

- Die Auswerferhulse muss mindestens
80 % der Ladeflache bedecken, oder
es muss ein Abstandshalter verwendet
werden, um diese Anforderung zu
erleichtern.

2.Keine Senkbohrung flir iUbergrofke
Abwerferhiilse (@) rechts).

- Eine Ubergroke Auswerferhllse muss
eine Senkung in der Auswerferhalteplatte
haben.
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GEHAUSE UND KABELPROBLEME
KABEL

3. Sensorkabel wird wahrend der
Formbaugruppe eingeklemmt(ﬂ im
rechten) .

4.Sensorgehause ist an der Oberflache
angebracht, den Temperaturbereich
Uberschreitet.

- Sie nicht die Lynx Fall auf
Oberflachenmontage, die die empfohlene
Temperaturbereich Uberschreitet. Wenden
Sie sich an RJG Kunden-Support fur high-
temperature Anwendungen.

GEHAUSE FUR SENSORADAPTER

5.Sensoradaptergehdause ist gebohrt, um
eine alternative Montage zu ermdoglichen

(€@ rechts).

- Bohren Sie NIEMALS in ein
Sensoradaptergehaduse. Nichtbeachtung
fuhrt zur Beschadigung oder Zerstdorung
des Gerats und zum Erldschen der
Garantie.

6.Die Ausrichtung des Lynx-Anschlusses
am Sensoradaptergehduse ist gegenuber
dem OEM (@ rechts) geédndert.

Der Lynx-Anschluss am
Sensoradaptergehause ist

kodiert. Versuchen Sie NICHT, die
Schllsselausrichtung zu andern,
indem Sie den Lynx-Anschluss am
Sensoradaptergehduse |6sen oder
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festziehen. Nichtbeachtung fuhrt zur
Beschadigung des Gerdats und zum
Erloschen der Garantie.

HAUFIGE FEHLER

1. Messung einer langsamen Sensordrift.

Eine Sensormessung, die schnell nach
oben oder unten (positiv oder negativ) vom
eingestellten Nullwert abweicht.

DRUCK

2.Schnelle Sensordrift/Unglltige Messung.

Eine Sensormessung, die schnell nach 1
oben oder unten (positiv oder negativ) |_—
vom eingestellten Nullwert abweicht, —
moglicherweise so sehr, dass der Messwert _

ungultig wird. ~_
3. Kein Sensor an eDART/CoPilot ZEIT
Kommunikation.

[1\

A\

Der Sensorwert kann von eDART oder

Piezoelektrischer Sensor - Drift-Typendiagramm
Copilot nicht ermittelt werden. .

Schnelle Drift/Ungultig

. Langsame Drift
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HAUFIGE FEHLER (Fortsetzung)

MESSUNG EINER LANGSAMEN SENSORDRIFT

Wenn der Sensorwert nicht konstant bleibt und ins Positive oder Negative abdriftet, kon-
nen der Sensor, die Kabel oder die Adapteranschlussstecker verunreinigt sein. Um festzu-
stellen welche/r Anschlussstecker verunreinigt ist/sind, gehen Sie wie folgt vor:

1.Sensor vom 1645- oder C-PZ/1645-Ka- 3.Gegebenenfalls Kabel vom Sensor-

bel trennen und Enden reinigen; Wenn stecker trennen und Ende und Stecker
der Messwert weiterhin driftet, fahren reinigen; Wenn der Messwert weiterhin
Sie mit dem ndchsten Schritt fort. driftet, fahren Sie mit dem ndéchsten

Schritt fort.
2. Trennen Sie das 1645 oder C-PZ/1645 et tor

vom Sensorstecker oder Adapter und 4.Trennen Sie ggf. das Kabel vom Adap-
sauberen Enden; Wenn der Messwert ter und reinigen Sie das Ende und den
weiterhin driftet, fahren Sie mit dem Stecker; Wenn der Messwert weiterhin
nachsten Schritt fort. driftet, fahren Sie mit dem ndachsten

Schritt fort.

Wenn der Sensormesswert nach Abschluss der obigen Schritte zur Fehlerbehebung wei-
terhin abweicht, missen entweder der Sensor, die Kabel, der Stecker oder der Adapter
ersetzt werden.

=)
L ©
O—- (t) 8= |
L “0O
; 0
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HAUFIGE FEHLER (Fortsetzung)

SCHNELLE SENSORDRIFT/UNGULTIGER MESSWERT

Wenn der Sensorwert schnell abdriftet und ungultig wird, konnen der Sensor, die Kabel
oder die Adapteranschlussstecker stark verschmutzt sein oder aber der Adapter ist defekt.
Um festzustellen welche/r Anschlussstecker verunreinigt ist/sind, gehen Sie wie folgt vor:

1.Sensor vom 1645- oder C-PZ/1645- 3.Gegebenenfalls Kabel vom
Kabel trennen und Enden reinigen; Sensorstecker trennen und Ende und
Wenn der Messwert weiterhin driftet, Stecker reinigen; Wenn der Messwert
fahren Sie mit dem nachsten Schritt weiterhin driftet, fahren Sie mit dem
fort. nachsten Schritt fort.

2.Trennen Sie den 1645 oder C-PZ/1645 4.Trennen Sie ggf. das Kabel vom

vom Stecker oder Adapter und reinigen Adapter und reinigen Sie Ende und
Sie die Enden; Wenn der Messwert Stecker; Wenn der Messwert weiterhin
weiterhin driftet, fahren Sie mit dem driftet, fahren Sie mit dem ndachsten
nachsten Schritt fort. Schritt fort.

Wenn die Sensoranzeige nach Abschluss der oben genannten Fehlerbehebungsschritte
weiter abdriftet, muss der Adapter ausgetauscht werden.

| - @
O—- , |
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HAUFIGE FEHLER (Fortsetzung)

SENSOR KOMMUNIZIERT NICHT MIT EDART

Wenn das eDART keine Verbindung mit dem Sensor herstellen kann, sind die Kabel oder
der Adapter moglicherweise defekt. Um die defekte Komponente zu ermitteln, gehen Sie
wie folgt vor:

1.Ersetzen Sie das Sensorkabel 1645 3.Ersetzen Sie ggf. das Sensoradapterka-
oder C-PZ/1645 durch ein funktionie- bel durch ein funktionierendes Kabel;
rendes Kabel; Sensorbetrieb testen. Sensorbetrieb testen. Wenn die Kom-
Wenn die Kommunikation nicht vorhan- munikation nicht vorhanden ist, fahren
den ist, fahren Sie mit dem néachsten Sie mit dem nachsten Schritt fort.

Schritt fort.
chrit tor 4 .Ersetzen Sie das Lynx-Kabel CE-LX5

2.Ersetzen Sie das Sensoranschlusskabel durch ein Arbeitskabel; testen Sie die
durch ein funktionierendes Kabel; Sen- Funktion des Sensors.
sorbetrieb testen. Wenn die Kommuni-
kation nicht vorhanden ist, fahren Sie
mit dem néchsten Schritt fort.

Wenn eDART nach diesen Schritten keine Kommunikation aufbauen kann, ist der
Connector ausgefallen und muss ersetzt werden.

=©
[
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KUNDENDIENST

Wenden Sie sich an den Kundendienst von
RJG per Telefon oder E-Mail.

RJG, Inc. Kundendienst

Telefon: 800.472.0566 (gebuhrenfrei)
Telefon: +49 (0)6188 4469611

E-Mail: globalcustomersupport@rjginc.com

www.rjginc.com/support

Translate ¥  Contact

My account '™

Remote Connect

Contact Support
RMA Requests

sensor Selection/Placement

Compliance
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possible to ensure our customers are successful with their applicaton.

Software Downloads This support page is designed to get you in contact with RIG Customer Support
directly, supply the latest software upgrades for the various eDART; System products, and
establish a remote desktop connection with our support staff (prior arrangement with
support staff is required for remote desktop help).

Consulting ~  Training ~  Technology v  Support ~ Know How ~  Company ~ ;)
Support Overview
Qverview RIG, Inc. prides itself on fantastic support for our customers, We endeavor to do everything

For application tips, self-help tools, and other online resources, visit our know how page.
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VERWANDTE PRODUKTE

Der 211M18 ist mit anderen Produkten von
RJG, Inc. zur Verwendung mit dem eDART
-oder-CoPilot-Prozesssteuerungs- und
Uberwachungssystem kompatibel.

KOMPATIBLE PRODUKTE

EINKANAL-LYNX-LASTSCHEIBENSENSOR-
KABEL C-LWO03C10-F

Das piezoelektrische Sensorkabel
C-LWOO03C10-F (@ rechts) verbindet den
piezoelektrischen Lynx-Lastwaschanlagen-
sensor mit Einkanal-Sensoradaptern.

MEHRKANAL-LYNX-LASTSCHEIBENSEN-
SORKABEL C-LW003C10-A

Das piezoelektrische Sensorkabel
C-LW0OO03C10-A (9 rechts) verbindet den
Lynx Piezoelectric Load Washer Sensor mit
Mehrkanal-Sensoradaptern.

LYNX-KABEL CE-LX5

Das Lynx-Sensorkabel (e rechts) ist ein
polyurethan-beschichtetes Kabel, das flr
die Hitze und Beanspruchung in Spritzgus-
sumgebungen geeignet ist. Das Kabel ist

in Ld&ngen von 12—-472" (0,3-12 m) erhaltlich
und kann mit geraden oder 90° Anschlis-
sen bestellt werden. Ein CE-LX5 ist erfor-
derlich, um die einkanaligen Sensoradapter
anzuschlieken LP/LX1-M oder PZ/LX1-S mit
dem eDART-System.
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KOMPATIBLE PRODUKTE (Fortsetzung)

LYNX EINKANAL-SENSORADAPTER FUR
FORMMONTAGE LP/LX1-M

Der LP/LX1-M Der Lynx@) Einkanal-Sensora-
dapter fur die Werkzeugmontage ( rechts)
verbindet den piezoelektrischen Sensor
der Lastwaschanlage mit den eDART- oder
CoPilot-Systemen.

LYNX EINKANAL-SENSORADAPTER ZUR
OBERFLACHENMONTAGE PZ/LX1-S

Der PZ/LX1-S Lynx-Einzelkanal-Sensoradap- @
ter fur die Oberflachenmontage (e rechts)

verbindet den piezoelektrischen Sensor

fur die Waschanlage mit den eDART- oder

CoPilot-Systemen.

PZ-4 & PZ/LXA4F-S

_SA1D
PZIL)&\Adfp\:E\’ with Mold \D

Piez
4 Channel - 801910017
eri

Der piezoelektrische Vierkanal-Steckver-
binder PZ-4 und PZ/LX4F-S Piezoelektri-
scher Vierkanal-Adapter (€ rechts) zum
Anschluss von bis zu vier piezoelektrischen
Waschanlagensensoren an die eDART-
oder CoPilot-Systeme.

PZ-8 & PZ/LX8F-S

Der achtkanalige piezoelektrische PZ-8-An-
schluss und der achtkanalige piezoelektri-
sche PZ/LX4F-S-Adapter (0 rechts) verbin-
den bis zu acht piezoelektrische Sensoren
fur Waschanlagen mit den eDART- oder
CoPilot-Systemen.
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STANDORTE / NIEDERLASSUNGEN

USA

MEXIKO

FRANKREICH

DEUTSCHLAND

IRLAND/GB

RJG USA (HAUPTSITZ)
311 Park Drive
Traverse City, MI 49686
Telefon +01 231 947-3111
Fax +01 231 947-6403
sales@rjginc.com
wWww.rjginc.com

RJG MEXIKO

Chihuahua, Mexiko
Telefon +52 614 4242281
sales@es.rjginc.com
es.rjginc.com

RJG FRANKREICH
Arnithod, Frankreich
Telefon +33 384 442 992
sales@fr.rjginc.com
frrjginc.com

RJG GERMANY GMBH

Karlstein, Deutschland
Telefon +49 (0) 6188 44696 11
sales@de.rjginc.com
de.rjginc.com

RJG TECHNOLOGIES, LTD.
Peterborough, England
Telefon +44(0)1733-232211
info@rjginc.co.uk
WWW.rjginc.co.uk

ITALIEN

SINGAPUR

CHINA

KOREA

NEXT INNOVATION SRLMAILAND,
ITALIENTELEFON +39 335 178
4035SALES@IT.RJGINC.COMIT.
RJGINC.COM

RJG (S.E.A.) PTE LTD

Singapur, Republik Singapur
Telefon +65 6846 1518
sales@swg.rjginc.com
en.rjginc.com

RJG CHINA

Chengdu, China

Telefon +86 28 6201 6816
sales@cn.rjginc.com
zh.rjginc.com

CAEPRO

Seoul, Korea

Telefon +82 02-2113-1870
sales@ko.rjginc.com
WWW.Caepro.co.kr
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