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Lynx Geschirmte Maschinen-Interface-
Module

ID7-M-SEQ, OR2-M, IA1-M-V und OA1-M-V
Einbauanleitung

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG                                                                                               
Die Module ID7-M-SEQ, OR2-M, IA1-M-V und OA1-M-V enthalten alle nötigen Eingangs- und 
Ausgangsdaten von Schnittstellen zwischen Spritzgussmaschinen und dem RJG eDART® System. 
Sie sind mit geschirmten Metallgehäusen und Kabeln ausgestattet.  Dieses Design erleichtert die 
Installation und Fehlerbehebung. Die Module sind gegenüber Störungen in elektrisch geräuschvollen 
Umgebungen weitgehend unempflindlich und sind für die DIN-Schienenmontage mit leicht lesbaren LED-
Statusanzeigen ausgestattet.

Tabelle 1:  Technische Spezifikationen

Technische Spezifikationen
Alle Module Max. Temp. (Bei Betrieb) 60 °C

ID7-M-SEQ
      7 Sequenzeingänge

Maximale Eingangsspannung 36 V (DC), 
Minimale Trigger-Ein-Spannung 18 V (DC)

Galvanisch getrennte Eingänge

IA1-M-V 
    1 Analogeingang

0-10 V (DC)

Genauigkeit ±1%

Galvanisch getrennter Eingang

OR2-M 
      2 Relaisausgänge

Schaltleistung 1A 30 V (DC)

Gesicherte potenzialfreie Kontakte

OA1-M-V
     1 Analogausgang

0-10 V (DC)

Genauigkeit ±1%

Galvanisch getrennter Ausgang

Abbildung 1: Lynx Maschinen-Interface-Module

HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass diese Module und sämtliche Anschlusskabel nicht mit statischen Quellen wie 
Zuleitungen und Materialtrichtern in Berührung kommen.
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HARDWARE-INSTALLATION
Schritt Eins: Module montieren 
Montieren Sie die Module auf einer festen Oberfläche, beispielsweise dem Rahmen der 
Spritzgussmaschine, mit Hilfe der beigefügten DIN-Schiene.  Nötige Sicherheitsabstände sind der  
Zeichnung unten zu entnehmen.

Schritt Zwei: Maschinen-Sequenzsignale in das Modul ID7-M-SEQ einspeisen
Üblicherweise sind diese Signale über eine Maschinen-Ausgangskarte erhältlich.  Die Eingänge im 
Modul ID7-M-SEQ sind vollständig getrennt. 

Schritt Drei: Falls verfügbar - Spritzdrucksignal mit dem IA1-M-V verbinden
Das IA1-M-V ist ein Modul mit getrenntem Analogeingang.  Üblicherweise wird es zur Übertragung 
eines Spritzdrucksignals von einer elektrischen Spritzgussmaschine verwendet. (Bei elektrischen 
Maschinen bestünde eine direkte Drahtverbindung zwischen Modul und Maschine.) 

Eingangstyp Funktion Farbe
24 V ein, 0 V aus INJ Vorwärts Blau
24 V ein, 0 V aus 1. Stufe Rosa
24 V ein, 0 V aus Schneckendrehung Rot
24 V ein, 0 V aus Werkzeug verriegelt Braun
24 V ein, 0 V aus Werkzeugöffnung Gelb
24 V ein, 0 V aus manuelle Betriebsart Weiß
24 V ein, 0 V aus Shuttle-Position Grün 
DC Gemeinsam Eingang Gemeinsam Grau
Maximale Eingangsspannung 36 Volt, Minimale Trigger-Ein-Spannung 18 Volt

Eingangstyp Funktion Farbe
0-10 V (DC) Signal + Blau

0 V (DC) Gemeinsam Signal - Weiß
Kein Anschluss Keine Angabe Braun
Kein Anschluss Keine Angabe Schwarz

Der empfohlene sichere Abstand von der Moduloberfläche beträgt 152,4 mm (6”).
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Schritt Vier Teil 1: Nachdruckumschaltung, Freigabe Einspritzen oder 
Teilesortierung  
Das Modul OR2-M zur Nachdruckumschaltung und Einspritzfreigabe an die Maschine anschließen. 
Diese Signale können an eine Maschinen-Eingangskarte übertragen werden. Es sind jeweils zwei 
Sätze potentialfreier Kontakte vorhanden. Zur Teilesortierung das Modul OR2-M an die Sortieranlage 
anschließen.  Siehe nachfolgenden Hinweis zur Verwendung der beigefügten Quencharcs. 

Schritt Vier Teil 2: Optional zur Nachdruckumschaltung
Verwenden Sie das Modul OA1-M-V bei einer erforderlichen Eingangsspannung von 0-10 Volt.  Ein 
Analogausgang verfügbar.  
 

Schritt Fünf: Module an eDART® anschließen
Das Modul ID7-M-SEQ besitzt einen Lynx-Steckverbinder für den Anschluss an eDART® mit einem 
Lynx-Kabel (CE-LX-XM). 
 
Bestellinformationen finden Sie in der nachfolgenden Tabelle.

Relais Signal Farbe
CR1 Normal geöffnet Braun
CR1 Gemeinsam Schwarz
CR1 Normal geschlossen Blau
CR2 Normal geöffnet Braun
CR2 Gemeinsam Schwarz
CR2 Normal geschlossen Blau

Schaltleistung 1A 30 V (DC)

Ausgangstyp Funktion Farbe
0-10 V (DC) Signal + Braun

0 V (DC) Gemeinsam Signal - Schwarz
Kein Anschluss Keine Angabe Blau
Kein Anschluss Keine Angabe Weiß

  

 Verwendung von Quencharcs  

 Es wird empfohlen, die beigefügten Quencharcs mit den potentialfreien Kontakten   
 zu verwenden.  Quencharcs erhöhen die Lebensdauer von Relais und reduzieren die   
 elektromagnetische Störausstrahlung. Die bevorzugte Methode ist das Anbringen   
 über der Last (siehe 1). Eine altenative Methode ist, sie über die Kontakte selbst zu   
 platzieren, indem sie auf die Kabelenden gesteckt werden (siehe 2). 

Zum Erhalt weiterer Informationen wenden Sie sich bitte an den RJG-Kundendienst unter der 
Rufnummer (Vorwahl) 231-947-3111, Durchwahl -170, oder besuchen Sie unsere Webseite https://

www.rjginc.com/edart/hardware, wo detaillierte Handbücher bereitstehen.

Teilenummern
Modul Kabel - 3 Meter Länge

ID7-M-SEQ C-ID7-M-3M
IA1-M-V C-IA1-M-3M
OR2-M C-OR2-M-3M

OA1-M-V C-OA1-M-3M


