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PRODUKT-ABMESSUNGEN
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Der LE-R-50-REVB ist ein an einer Form-
maschine montierbarer linearer Positions- /
Geschwindigkeitssensor, der fur die Verwen-
dung mit den Systemen eDART® und CoPilot
® entwickelt wurde. Der Hubgeschwindig-
keitssensor kann zur Uberwachung der Stan-
dardschraubenposition und -geschwindigkeit
bei den meisten Spritzgussmaschinen ver-
wendet werden.
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INSTALLATION

Alle Abmessungen finden Sie im Produkthandbuch, das Sie unter www.rjginc.comonline
herunterladen konnen.

0 Einspritzeinheit e Einspritzzylinder

o Schlitten der Einspritzeinheit o LE-R-50-REVB Hub- / Geschwindigkeitssensor

Bevorzugte Installation

o

<

2

i ®

Bevorzugte Alternative Installation
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Alternative Installation
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