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EINLEITUNG

Lesen, verstehen und befolgen Sie alle nachfol-
genden Anweisungen. Dieses Handbuch muss
jederzeit als Nachschlagewerk zur Verfugung
stehen.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Da RJG, Inc. keine Kontrolle uber die mogliche
Verwendung dieses Materials durch andere hat,
wird keine Garantie dafur GUbernommen, dass
die gleichen Ergebnisse wie die in diesem Do-
kument beschriebenen erzielt werden. Ebenso
wenig garantiert RJG, Inc. die Effektivitat oder Si-
cherheit eines moglichen oder vorgeschlagenen
Entwurfs fur Bauteile, die hier in Form von Fotos,
technischen Zeichnungen und dergleichen dar-
gestellt sind. Jeder Benutzer des Materials oder
Entwurfs oder von beidem sollte seine eigenen
Tests durchfuhren, um die Eignung des Materials
oder eines beliebigen Materials fir den Entwurf
sowie die Eignung des Materials, Prozesses und/
oder Entwurfs fur seine eigene Verwendung
festzustellen. Erklarungen in Bezug auf mogliche
oder vorgeschlagene Verwendungen der in die-
sem Dokument beschriebenen Materialien oder
Entwdirfe sind nicht als eine Lizenz im Rahmen
eines RJG-Patents, die eine solche Verwendung
abdeckt, oder als Empfehlungen fur die Verwen-
dung solcher Materialien oder EntwUrfe bei der
Verletzung eines Patents auszulegen.

® HINWEIS Ein

DATENSCHUTZ

Konzipiert und entwickelt von RJG, Inc. Urhe-
berrechte 2022 RJG, Inc. fur Gestaltung, Format
und Aufbau des Handbuchs sowie Urheberrecht
2022 RJG, Inc. fur Inhaltsdokumentation. Alle
Rechte vorbehalten. In diesem Dokument enthal-
tene Materialien durfen nicht von Hand, mecha-
nisch oder auf elektronischem Wege, weder
ganz noch teilweise, ohne die ausdrickliche
schriftliche Genehmigung von RJG, Inc. kopiert
werden. Die Genehmigung wird normalerweise
zum Einsatz in Verbindung mit einer konzernin-
ternen Verwendung erteilt, die nicht den urei-
gensten Interessen von RJG entgegensteht.

WARNHINWEISE

Die folgenden drei Warnhinweisarten werden

nach Bedarf verwendet, um in dem Handbuch
prasentierte Informationen weiter zu verdeutli-
chen oder hervorzuheben:

Ll DEFINITION Eine Definition oder Klarstellung

eines im Text verwendeten Begriffs
oder von im Text verwendeten
Begriffen.

Hinweis
Informationen
Diskussionsthema.

liefert zusdtzliche
liber ein

»# ACHTUNG DerBediener wird auf Bedingungen
hingewiesen, die Sachschdden
und/oder Veerletzungen von
Personen verursachen kénnen.

ABKURZUNGEN
Durchm. Durchmesser
Min. Minimum
Max. Maximum
R. Radius
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HINWEISE
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PRODUKTBESCHREIBUNG

Der piezoelektrische Achtkanal-Sensoradapter
mit Werkzeug-ID ist ein adapter, der bis zu acht
piezoelektrische Sensoren mit dem piezoelektri-
schen Achtkanal-Sensoranschlusstecker PZ-8 ud
dem eDART® oder CoPilot®-System von RJG, Inc.
verbindet.

ANWENDUNGEN

PIEZOELEKTRISCHES MEHRKANAL-
SENSORSYSTEM

Die piezoelektrischen Lynx™-Mehrkanalsysteme
ermoglichen eine schnelle und bequeme Ver-
bindung zwischen mehreren Sensoren in einem
Werkzeug und einem einzigen Sensoradapter
auBerhalb des Werkzeugs und dem eDART- oder
CoPilot-System, wodurch Platz auf dem Werk-
zeug eingespart und die Verkabelung minimiert
wird.

BETRIEB
PIEZOELEKTRISCHE SENSOREN

Bei piezoelektrischen Sensoren werden Quarz-
kristalle genutzt, um die Verformung oder Wider-
standsanderung der Kraft Uber den Sensor zu
messen. Die Messung erfolgt Gber das Sensorka-
bel zu dem auBerhalb des Werkzeugs montierten
Sensoradapter.

Der Sensoradapter ist mit dem eDART-oder-Co-
Pilot-System von RJG, Inc. verbunden, das die
Messwerte des Sensors anzeigt und aufzeichnet,
um den Bediener bei der Prozessuberwachung
und -steuerung zu unterstitzen.
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ABMESSUNGEN

5.91” (150 mm)

5.43” (138 mm)

2.52” (64 mm)
1.42 (36 mm)

PZ/LX8F-S-ID
@ @ 8 Channel Piezo Adapter with Mold ID
Serial No: xx024xxxx |
RJ C, Channel |: xx024xxxx2:1  Channel 5: xx024xxxx2:5
) Channel 2: xx024xxxx2:2  Channel 6: xx024xxxx2:6
www.riginc.com Channel 3: xx024xxxx2:3  Channel 7: xx024xxxx2:7
Channel 4: xx024xxxx2:4  Channel 8: xx024xxxx2:8

INdiNO xuk]
Lynx Input

Fischer | | Pin

1.34” (34 mm)

SOHS G'¢ X ¢ZE-8

KABELLANGEN

Die Langen mussen groBer sein als erforderlich,
um eine sichere Montage und Demontage des KABELLANGE

Anschlusssteckers vom Werkzeug zu erleich-

_ 19.77 0,5m
tern, um Spannungen auf dem Zuleitungsdraht
zu vermeiden; im Allgemeinen ist ein Spiel von 394 1.0 m
50-75 mm ausreichend. Bestimmen Sie mit ge- 787" 20m

sundem Menschenverstand die fur die jeweilige
Anwendung erforderliche Kabellange.

TEILENUMMER
C-PZ/LX4F-S-5M
C-PZ/LX4F-S-M
C-PZ/LX4F-S-2M

N AR AR

A

2 ®ORIG

Adapter zum Anschlusskabel C-PZ/LX8-F-S Lange

A4
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INSTALLATION

Der PZ/LX8F-S-ID wird mit den mitgelieferten auf der Form. Innerhalb des Werkzeugs werden
8-32 x 2,5-Zoll-Innensechskantschrauben (SHCS) bis zu acht piezoelektrische Sensoren mit Hilfe
an einer rahmengeerdeten Struktur oder einem von mehrkanaligen piezoelektrischen C-PZ/
Bedienfeld montiert. Das Kabel C-PZ/LX8F-S flr 1645-Sensorkabeln an den PZ-8 angeschlossen.
den piezoelektrischen Sensor mit acht Kanalen Der PZ/LX1S wird dann Uber ein Lynx-Kabel CE-
ist am elfpoligen Fisher-Steckverbinder PZ/ LX5 mit dem eDART oder CoPilot-System ver-
LX8F-S-ID und am achtkanaligen piezoelektri- bunden.

schen Sensor-Steckverbinder PZ-8 angebracht

PZ/LX8F-S-ID
8 Channel Piezo Adapter with Mold ID

Sensoradapter
PZ/LX8F-S-ID

@ @ Serial No: xx024xxxx|
Channel I: xx024xxxx2:] ~ Channel 5: xx024xxxx2:5
RJ CJ Channel 2: xx024xxxx2:2  Channel 6: xx024xxxx2:6
wwwirjginc.com  Channel 3: xx024xxxx2:3  Channel 7: xx024xxxx2:7
Channel 4: xx024xxxx2:4 Channel 8: xx024xxxx2:8

ndino xuk]
Lynx Input

Fischer | | Pin

Sensoranschluss-
stecker zu Adapter-
kabel C-PZ/LX8F-S

Sensoran-

schlussste-
cker PZ-8

Sensorkabel
C-PZ/1645

\ 4
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INSTALLATIONSHINWEISE

MONTAGE
1. Anforderungen

Der Lynx Piezo-Adapter muss auf einer rahmen-
geerdeten Konstruktion montiert werden, um ei-
nen einwandfreien Betrieb zu gewahrleisten. Das
Erdungspotential der Struktur muss mit der ftr
das eDART- oder CoPilot-System erforderlichen

Erdung Ubereinstimmen.
» ACHTUNG Muss an einer  geerdeten
Rahmenkonstruktion oder in einen
Schaltschrank montiert  werden;
das Erdungspotenzial entspricht
dem des eDART oder Copilot—
Adapter und Kabel dlrfen keinen
Kontakt zu statischen Quellen
wie Materialleitungen und
Materialtrichter haben.

2. Montage

Montieren Sie den PZ / LX8F-S-ID mit dem mitge-
lieferten 8-32 x 2.5-Zoll-SHCS an einer rahmen-
geerdeten Struktur oder einem Bedienfeld.

s ®©RIG

ANSCHLUSSE
1. Piezo-Sensoradapterkabel C-PZ/LX8F-S

SchlieBen Sie das C-PZ/LX8F-S-Kabel an den elf-
poligen Anschluss des PZ/LX8F-S-ID an. Schlie-
Ben Sie das andere Ende des C-PZ/LX8F-S an
den PZ-8 an.

2. Lynx-Kabel CE-LX5

Verbinden Sie das weibliche Ende eines Lynx-Ka-
bels CE-LX5 mit dem Lynx-Ausgangsanschluss;
Verbinden Sie das mannliche Ende des Kabels
mit dem eDART- oder CoPilot-System oder der
gewdlnschten Lynx-Verbindung.
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INSTALLATIONSHINWEISE (Fortsetzung)

SOFTWARE-SETUP Hardware  Signal Wechsel
1. Anforderungen W?:};ZGUQ EinsAus
Der PZ/LX8F-S-ID bendtigt ein Signal von einem W;)rkr;eetug ’
Lynx-Sequenzeingabemodul (ID7-D-SEQ oder <chlieBt Ein=>Aus
ID7-M-SEQ), dem Lynx-Naherungsschalter L-PX Werkzeug
oder dem Lynx-Grenzschalter L-LS, um ord- I[?7—D—SEQ vollstandig EinsAus
nungsgemal zu funktionieren Die angeschlosse- Eingang gesfinet
nen piezoelektrischen Sensoren werden auf Null TE——
gesetzt. Aus=Ein
gespannt
In der Tabelle rechts finden Sie akzeptierte Sig- ,
nale, Anderungen und die zugehérige Hardware. Schnecke vor Aus=Ein
Die Anderung des Ein/Aus-Signals fir "Werkzeug Werkzeug
eingespannt" kann im eDART- oder CoPilot-Zyk- L-PX Ein- volls:[a'ndig Ein+Aus
lusdiagramm angezeigt werden; die "Werkzeug gang geoffnet
eingespannt"-Signalfiihrung ist hoch (—) im ein- Werkzeug ein- Aus=Ein
geschalteten Zustand, und niedrig (—) im ausge- —gespannt
schalteten Zustand (siehe Abbildung unten). Werkzeug
) vollstandig Ein»Aus
;;LnSgEm' gedffnet
Werkzeug ein- ,
Aus=Ein

gespannt

M3, Injection Forvrard

M3, Mold Clamped
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INSTALLATIONSHINWEISE (Fortsetzung)

2. Software-Setup-Version 9.4.3 (oder hoher)

Der PZ/LX8F-S-ID erscheint in dem Tool zur - Der Sensortyp @ und der gesamte Messbe-
Sensor-Position fiir die @)Erstkonfiguration in der reich des Sensors @) wird automatisch in das
eDART-Software Version 9. Feld eingetragen.
- Der Sensortyp e und die Positione neben - Eine Standardempfindlichkeit wird bei der
der PZ/LX8F-S-ID-Seriennummer werden auto- Einrichtung automatisch eingetragen. Geben
matisch ausgefillt. Sie auf Wunsch die auf dem Kalibrierschein des
Sensors aufgefiuhrte Sensorempfindlichkeit e

- Wahlen Sie die Schaltfliche Setup @neben
dem Spalte Identifikation ein.

ein.

- Wahlen Sie die Schaltflache Akzeptieren (),

Es erscheint das Fenster Einrichtung Sensorska- um die Einstellungen zu speichern.

lierung @ . Fiillen Sie das Fenster aus, um die
Einrichtung abzuschlieRen. « Geben Sie die Kavitatsnummer @ des zugeho-

rigen Sensors in der Spalte Identifikation ein.
- Wahlen Sie die Sensor-Modellnummer @ aus

dem Dropdown-Menu aus. - Wahlen Sie die Schaltflache Akzeptieren @,
um die Einstellungen zu speichern.

Accept (12

Serial #. : Signal Sensor Type (2 Sensor Location (3 ) ldent | Setup | value
14 024 00001:1 PZ-8MoldID || Plate Number < || 00001 -
14024 00002:1 | Fush Mount (direct) <||  PostGate  <|| 1 (11)Setup(s )-1

14 024 00002:2 | Fush Mount (direct) | Post Gate =l 2 Setp | -2
14024 00002:3 | Fush Mount (direct) < | PostGate  <|| 3  Setuwp| -11

14 024 00002:4 5 — : Setup! -g

14 024 00002:5 Setup | -6

14 024 00002:6 1620 Adapter, 14 024 0000 setwp [ 12

14 024 00002:7 9211 6 Setup | -10
LAI0Z0N02E Ejector Pin (indirect) <f 7 ) —oeel 9 |

562.0( 8 ) pounds |

4.400( o

Accept (10 Cancel
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INSTALLATIONSHINWEISE (Fortsetzung)

3. Software-Setup-Version 10.8 (oder hoher)

Der PZ/LX8F-S-ID und der zugehorige Sensoren
werden wahrend der Werkzeug-Einrichtung/Ein-
gaben @ in der eDART-Software Version 10.xx
eingerichtet.

- Klicken Sie den zugehorigen Sensor in der
Liste Verfligbare Sensoren € an, ziehen Sie
den Eintrag zur korrekten Kavitdt und Kavitats-
position, die unter dem Werkzeugnamen auf
der linken Seite aufgefuhrt sind (das Fenster
zu der jeweiligen Kavitat Q wird bei Auswahl
angezeigt), und legen Sie ihn darin ab.

- Klicken Sie auf die 9 um das Fenster Werk-
zeugsensor-Konfiguration zu &ffnen @.

Es erscheint das Fenster zur Werkzeugsen-
sor-Konfiguration @. Filllen Sie das Fenster aus,

Mold Setup Step 2 of 5

um die Einrichtung abzuschlieBen.

- Wahlen Sie die Sensor-Modellnummer @ aus
dem Dropdown-Menu aus; der gesamte Mess-
bereich des Sensors@ wird automatisch in das
Feld eingetragen.

- Eine Standardempfindlichkeit wird bei der
Einrichtung automatisch eingetragen. Geben
Sie auf Wunsch die auf dem Kalibrierschein des
Sensors aufgeflihrte Sensorempfindlichkeit °
ein.

- Wahlen Sie Fertig e , um die Einstellungen zu
speichern.

<4J Mold Sensor Config

Model #: ‘61578 “{5

Sensor Full Scale: EDDD.DDD. ar .
Sensor Sensitivity: (9.4000 ° fhar

‘ u Use this value as default

BASIC INFO INPUTS QUTPUTS
Mold Sensor Se CANCEL ‘
Assign Sensors to their Locati i _
( 2 )
V
Avall_able Sensors Sort By ‘Mold -
Clear List
Shl: 1402600 706:2 End of Cavity
@ PZ/LHEF-5

SM: 1402600 706:8

@ End of Cavityl:l

Mid Cavity

FPost Gate

<EHCK )UNDO
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HINWEISE
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WARTUNG

REINIGUNG & DRIFT
REGELMASSIGE REINIGUNG

Ziehen Sie die Sensoren aus dem Werkzeug,
und reinigen Sie die Taschen und Kanale, wenn
ein Werkzeug einer vorbeugenden Wartung un-
terzogen wird. Die Sensoren mussen in Taschen
installiert werden, die frei von Ol, Schmutz, RuR
und Fett sind.

RJG, Inc. empfiehlt die folgenden Reinigungsmit-
tel:

« MicroCare MCC-CCC-Kontaktreiniger C
« MicroCare MCC-SPR SuprClean™

« Miller-Stephenson MS-730L Contact Re-Nu®
DRIFT

Piezoelektrische Sensoren konnen ins Negati-
ve (-) oder Positive (+) abdriften. Die akzeptable
Drift-Spezifikation fur piezoelektrische RJG-Sen-
soren betragt 20 pC/Minute. Der einfachste
Ort, um dies standig zu kontrollieren, ist der
eDART-Bildschirm “Sensorpositionen". Eine Drift
von +20 pC in sechzig Sekunden weist auf eine
abnormale Drift hin. Die Ursache fur das "Abdrif-
ten" sind verschmutzte/kontaminierte Anschlis-
se. Dies kann die Verbindung am Sensor-Kabel
C-PZ/1645, die Verbindung C-PZ/1645 zu PZ-8,
das Kabel PZ-8 zu C-PZ/LX8F-S oder das Kabel
PZ/LX8F-S sein. ID-zu-CE-LX5-Verbindung.

Produkthandbuch | Piezoelektrischer Achtkanal-Sensoradapter von Lynx™ mit Werkzeug-ID PZ/LX8F-S-ID

Reinigen Sie alle Anschlussstellen ordnungsge-
maB mit einem empfohlenen Kontaktreiniger in
Elektronikqualitat. Lassen Sie die Sensoren und
Kabel an der Luft trocknen, bevor Sie sie wieder
anschlieBen. Nicht mit einer "Werkstatt"-Luftlei-
tung ausblasen, da diese Luft in der Regel Ol und
andere Verunreinigungen enthalt.

Wenn es weiterhin zu Drift kommt, reinigen Sie
die Sensoren erneut mit einem empfohlenen Rei-
niger in Elektronikqualitat, und erwarmen Sie sie
dann in einem Ofen, um die Verunreinigungen
zu entfernen (gleiche Methode wie bei RJG). Es
wird empfohlen, die Sensoren/Kabel bei 100 °C
sechzig Minuten lang zu erwdrmen; erwarmen
Sie die Platte/den Adapter bei (60 °C.

Wenn es danach weiterhin zu einer Drift kommt,
wenden Sie sich bitte an den RJG-Vertrieb, um
Preise und Lieferzeiten fur Ersatzartikel zu erfah-
ren.

@ RIG o
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PRUFEN & KALIBRIEREN

Der Lynx Piezo-Sensoradapter PZ/LX8-S-ID zur
Aufbaumontage zeichnet sich durch hohe Auf-
|6sung und geringe Driftwerte aus und erfordert
keine Kalibrierung. Fur einen optimalen Betrieb
befolgen Sie bitte alle Anweisungen und Emp-
fehlungen fur die individuelle Sensorprufung und
-kalibrierung.

SENSORPRUFUNG
1. Sensor PreCheck

Der Sensor PreCheck bietet eine Diagnose fur
typische Sensorprobleme wie Sensordrift, Vorlast
und Nullpunktverschiebung und kann auch Sen-
sormontagefehler erkennen, die durch falsche
Taschenabmessungen, beschadigte Kabel und
beschadigte Sensorkopfe verursacht werden.
Ein Prufbericht mit der Sensor-Konfiguration kann
per E-Mail versandt oder vom Gerat aus aus-
gedruckt werden. Dieses Gerat ermoglicht die
Prafung von bis zu 32 Sensoren auf einmal und
kann nachweisen, ob eine Kraft auf den Sensor
ausgelbt wurde.

2. eDART-Software—Rohdaten-Viewer

Der eDART Rohdaten-Viewer zeigt den Status
des Sensors an, entweder Glltig, Keine Antwort,
Veraltet oder Ungultig.

- Ein gultiger Sensor hat Rohwerte, die sich an-
dern, wenn eine Kraft auf den Sensor ausgeubt
wird; dies zeigt an, dass der Sensor ordnungs-
geman funktioniert.

- Ein "Keine Antwort"-Sensor kommuniziert nicht
mit dem eDART; der Sensor kann abgeklemmt
sein.

- Ein veralteter Sensor zeigt einen unbenutzten
Sensor an.

- Ein ungdltiger Sensor zeigt einen Ausfall ent-
weder durch Over-range (Uberlast) (Ovrng)
oder Underrange (Unterlast) (Undrng) an. Ovrng
zeigt an, dass sich die Kalibrierung des Sensors

auBerhalb der oberen Spezifikation zu stark in
positiver Richtung verédndert hat. Undrng zeigt
an, dass sich die Kalibrierung des Sensors zu
stark in negativer Richtung verandert hat, so
dass der Sensor unter Last eine Zahl unter Null
melden kann.

GARANTIE
RJG, INC. STANDARD-GARANTIE

RJG, Inc. ist von der Qualitat und Robustheit

von PZ/LX8F-S-ID uberzeugt und bietet daher
ein Jahr Garantie darauf an. Fur den Piezo-Sen-
soradapter zur Aufbaumontage bietet RJG ein
Jahr Garantie ab Kaufdatum auf Material- und
Verarbeitungsfehler an. Die Garantie erlischt,
wenn festgestellt wird, dass der Adapter Uber die
normale Abnutzung im Feld hinaus falsch oder
nachlassig verwendet wurde, oder wenn die Ad-
apterbox vom Kunden geoffnet wurde.

PRODUKTHAFTUNGSAUSSCHLUSS

RJG, Inc. haftet nicht fur die unsachgemafe Ins-
tallation dieser Gerate oder anderer Gerate, die
RJG herstellt.

Die ordnungsgemale Installation der RJG-Aus-
rdstung beeintrachtigt nicht die urspringlichen
Sicherheitseigenschaften der Maschine. Die
Sicherheitsmechanismen an allen Maschinen
durfen niemals entfernt werden.

Piezoelektrischer Achtkanal-Sensoradapter von Lynx™ mit Werkzeug-ID PZ/LX8F-S-ID | Produkthandbuch



FEHLERSUCHE

HAUFIGE FEHLER
1. Messung einer langsamen Sensordrift.

Eine Sensormessung, die schnell nach oben
oder unten (positiv oder negativ) vom eingestell-
ten Nullwert abweicht.

2. Schnelle Sensordrift/Ungiltige Messung.

Eine Sensormessung, die schnell nach oben
oder unten (positiv oder negativ) vom eingestell-
ten Nullwert abweicht, moglicherweise so sehr,
dass der Messwert ungultig wird.

3. Kein Sensor an eDART/CoPilot Kommunikati-
on.

Der Sensormesswert kann nicht vom eDART/Co-
Pilot-System abgerufen werden.

Piezoelektrischer Sensor - Drift-Typendia-

X
O gramm
=)
E Schnelle Drift/Ungiltig
g Langsame Drift
//
/4/
//
\\
ZEIT
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COMMON ERRORS (continued)

MESSUNG EINER LANGSAMEN SENSORDRIFT

Wenn der Sensorwert nicht konstant bleibt und ins Positive oder Negative abdriftet, konnen der Sen-
sor, die Kabel oder die Adapteranschlussstecker verunreinigt sein. Um festzustellen welche/r An-
schlussstecker verunreinigt ist/sind, gehen Sie wie folgt vor:

1. Trennen Sie den Sensor vom C-PZ/1645-er 4. Trennen Sie das C-PZ/LX8F-S-Kabel vom PZ/

Kabel, und reinigen Sie die Enden; wenn die
Messwerte weiter abdriften, fahren Sie mit
dem nachsten Schritt fort.

LX8F-S-ID, und reinigen Sie das Ende und den
Anschluss; wenn die Messwerte weiter abdrif-
ten, fahren Sie mit dem nachsten Schritt fort.

2. Trennen Sie das C-PZ/1645 vom PZ-8, und
reinigen Sie die Enden; wenn die Messwerte
weiter abdriften, fahren Sie mit dem nachsten
Schritt fort.

Wenn die Sensoranzeige nach Abschluss der
oben genannten Fehlerbehebungsschritte weiter
abdriftet, mussen der Sensor, die Kabel oder der
Adapter ausgetauscht werden.

3. Trennen Sie das C-PZ/LX8F-S-Kabel vom
PZ-8, und reinigen Sie das Ende und den An-
schluss; wenn die Messwerte weiter abdriften,
fahren Sie mit dem nachsten Schritt fort.

PZ/LX8F-S-ID
@ @ 8 Channel Piezo Adapter with Mold ID
3 Serial No: xx024x00 | H
Channel |: xx024xxxx2:1 ~ Channel 5: xx024xxxx2:5 <
z RJ CJ Channel 2: xx024xxxx2:2  Channel 6: xx024xxxx2:6 g
wwwiriginc.com Channel 3: xx024xxxx2:3  Channel 7: xx024xxxx2:7
Channel 4: xx024xxxx2:4  Channel 8: xx024xxxx2:8

e
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COMMON ERRORS (continued)

SCHNELLE SENSOR-DRIFT/UNGULTIGE MESSUNG

1.

Trennen Sie den Sensor vom C-PZ/1645-er
Kabel, und reinigen Sie die Enden; wenn die
Messwerte weiter abdriften, fahren Sie mit
dem nachsten Schritt fort.

. Trennen Sie das C-PZ/1645 vom PZ-8, und

reinigen Sie die Enden; wenn die Messwerte
weiter abdriften, fahren Sie mit dem nachsten
Schritt fort.

. Trennen Sie das C-PZ/LX8F-S-Kabel vom

PZ-8, und reinigen Sie das Ende und den An-
schluss; wenn die Messwerte weiter abdriften,
fahren Sie mit dem nachsten Schritt fort.

Wenn der Sensorwert schnell abdriftet und ungtltig wird, kdnnen der Sensor, die Kabel oder die Adap-
teranschlussstecker stark verschmutzt sein oder aber der Adapter ist defekt. Um festzustellen welche/r
Anschlussstecker verunreinigt ist/sind, gehen Sie wie folgt vor:

4. Trennen Sie das C-PZ/LX8F-S-Kabel vom PZ/
LX8F-S-ID, und reinigen Sie das Ende und den
Anschluss; wenn die Messwerte weiter abdrif-
ten, fahren Sie mit dem nachsten Schritt fort.

Wenn die Sensoranzeige nach Abschluss der
oben genannten Fehlerbehebungsschritte weiter
abdriftet, muss der Adapter ausgetauscht wer-
den.

PZ/LX8F-S-ID

@ @ 8 Channel Piezo Adapter with Mold ID
Serial No: xx024x00 |

3

c CJ Channel : xx024xxxx2:1~ Channel 5: xx024xxx2:5 =
z ). Channel 2: xx024xxxx2:2  Channel 6: xx024xxxx2:6
wwwiriginc.com Channel 3: xx024xxxx2:3  Channel 7: xx024xxxx2:7
Channel 4: xx024xxxx2:4  Channel 8: xx024xxxx2:8

e
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HAUFIGE FEHLER (Fortsetzung)

SENSOR KOMMUNIZIERT NICHT MIT EDART

Wenn das eDART/CoPilot keine Verbindung mit dem Sensor herstellen kann, sind die Kabel oder der
Adapter moglicherweise defekt. Um die defekte Komponente zu ermitteln, gehen Sie wie folgt vor:

1. Ersetzen Sie das C-PZ/1645-er Sensorkabel 3. Ersetzen Sie das Lynx-Kabel CE-LX5 durch
durch ein Arbeitskabel; testen Sie die Funk- ein Arbeitskabel; testen Sie die Funktion des
tion des Sensors. Wenn die Kommunikation Sensors.

nicht vorhanden ist, fahren Sie mit dem nachs-

ten Schritt fort. Wenn das eDART/CoPilot-System nach diesen

Schritten keine Kommunikation herstellen kann,
2. Ersetzen Sie das C-PZ/LX8F-S-Sensoradapter- ist der Adapter ausgefallen und muss ersetzt
kabel durch ein Arbeitskabel; testen Sie die werden.
Funktion des Sensors. Wenn die Kommunika-
tion nicht vorhanden ist, fahren Sie mit dem
nachsten Schritt fort.

PZ/LX8F-S-ID
8 Channel Piezo Adapter with Mold ID ;
Serial No: xx024x0x| ¥
Channel |: xx024xxxx2:1 ~ Channel 5: xx024xxxx2:5 7 [—J _g;'.
). Channel 2: xx024xxxx2:2  Channel 6: xx024xxxx2:6 L

wwwiriginc.com  Channel 3: xx024x002:3 - Channel 7: xx024x0002:7
Channel 4: xx024xxxx2:4  Channel 8: xx024xxxx2:8

IndinQ xuk]
Lynx Input
N

Fischer | | Pin

oo
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KUNDENDIENST

Wenden Sie sich an den Kundendienst von RJG
per Telefon oder E-Mail.

RJG, Inc. Kundendienst
Telefon: 800.472.0566 (geblhrenfrei)
P: +1.231.933.8170

E-Mail: CustomerSupportGroup@rjginc.com

www.rjginc.com/support

G@ENG | PRODUCTS  CONTACTUS  ® Login fa

WHY RJG? RJG SOLUTION SUITE USE CASES SUPPORT RJG ACADEMY RESOURCE CENTER ABOUT RJG

Contact Support

General Questions RMA Request Sensor Selection & Placement

Have a question? We're here for you! Be sure to check out our knowledge base first to see if you can find the answer to
your question there. Or please feel free to reach out to our customer support team anytime at:

Email: supportariginc.com
Phone: +1(231) 933-8170 O Toll Free: +1(800) 472-0566
Or complete the form below:

First Name * Last Name * Company
First Name* Last Name* Company*
Job Title * Phone * Email

Job Title* Phone Number* Email Address*

Produkthandbuch | Piezoelektrischer Achtkanal-Sensoradapter von Lynx™ mit Werkzeug-ID PZ/LX8F-S-ID @9 R_] C'J 15



HINWEISE

16 @@ R_] G Piezoelektrischer Achtkanal-Sensoradapter von Lynx™ mit Werkzeug-ID PZ/LX8F-S-ID | Produkthandbuch



VERWANDTE PRODUKTE

Der PZ/LX8FS-ID ist mit anderen Produkten von
RJG, Inc. zum Einsatz mit dem eDART- oder CoPi-
lot-Prozessleitsystem kompatibel.

KOMPATIBLE PRODUKTE
LYNX-KABEL CE-LX5

Das Lynx-Sensorkabel (o rechts) ist ein polyu-
rethan-beschichtetes Kabel, das fur die Hitze
und Beanspruchung in Spritzgussumgebungen
geeignet ist. Das Kabel ist in Langen von 0,3-
12 m erhaltlich und kann mit geraden oder 90°
Anschlussen bestellt werden. Ein CE-LX5 wird
bendtigt, um den

PZ/LX8FS-ID mit dem eDART- oder CoPilot-Sys-
tem zu verbinden.

PIEZOELEKTRISCHER ACHTKANAL-
SENSORADAPTERKABEL C-PZ/LX8-F-S-ID
VON LYNX

Das piezoelektrischer achtkanal-Sensoradapter-
kabel von Lynx (Q rechts) ist ein PTFE/PFA-Koa-
xialkabel mit Metallummantelung, das fur die
Hitze und Beanspruchung in Spritzgussumge-
bungen geeignet ist. Ein einziger C-PZ/LX8F-S ist
erforderlich, um den PZ/LX8F-S-ID mit dem PZ-8
und bis zu acht Sensoren zu verbinden.

PIEZOELEKTRISCHER ACHTKANAL-
SENSORANSCHLUSSSTECKER P2Z-8

Der piezoelektrische Achtkanal-Sensoran-
schlusstecker mit Wekzeug-ID (Q rechts) ist ein
Anschluss, der bis zu acht piezoelektrische Sen-
soren mit dem PZ/LX8F-S-ID Uber einen einzigen
Anschluss auBerhalb des Werkzeugs verbindet.

PIEZOELECTRIKTRISCHES VIER/
ACHTKANAL-SENSORANSCHLUSSKABEL
C-PZ/1645

Der piezoelektrische Vier/Achtkanal-Sensoran-
schlusskabel (@ rechts) ist ein PTFE/FEP-Koa- @
xialkabel das fur die Hitze und Beanspruchung
in Spritzgussumgebungen geeignet ist und eine
schnelle und direkte Verbindung zwischen PZ-
4/8 und Werkzeuginnendrucksensoren ermog-
licht.
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AHNLICHE PRODUKTE

RJG, Inc. bietet eine breite Palette von piezo-
elektrischen Werkzeuginnendrucksensoren und
Adaptern fur jede Anwendung—zur Werkzeug-
montage, zur Aufbaumontage, einkanalig und
mehrkanalig.

DER LYNX PIEZO-ADAPTER ZUR
WERKZEUGMONTAGE LP/LX1-M

Der Lynx piezo-adapter zur Werkzeugmontage
LP/LX1-M (@) rechts) erméglicht die Verbindung
von einem einzelnen piezoelektrischen Sensor
und dem 1645-er Kabel, um sie mit einem einzi-
gen CE-LX5-Kabel und dem eDART- oder CoPi-
lot-System zu verbinden.

DER PIEZOELEKTRISCHE
SENSORADAPTER LYNX ZUR
AUFBAUMONTAGE PZ/LX1F-S

Der oberflachenmontierte piezoelektrische PZ/
LX1-S von Lynx zur Aufbaumontage (€) rechts)
ermaoglicht die Verbindung von einem einzelnen
piezoelektrischen Sensor und dem 1645-er Ka-
bel, um sie mit einem einzigen CE-LX5-Kabel und
dem eDART- oder CoPilot-System zu verbinden.

PIEZOELEKTRISCHER VIERKANAL-PZ-4 &
PZ/LXA4F-S

Der piezoelektrische Vierkanal-Steckverbinder
PZ-4 und der piezoelektrische Vierkanal-Adap-
ter PZ/LX4F-S (e rechts) verbinden bis zu vier
piezoelektrische Sensoren mit einem einzigen
Anschluss mit dem eDART- oder CoPilot-System.

5D
PZILKAT S o ©
o
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STANDORTE / NIEDERLASSUNGEN

USA

MEXIKO

FRANKREICH

DEUTSCHLAND

IRLAND/GB

RJG USA (HAUPTSITZ)
311 Park Drive
Traverse City, MI 49686
Telefon +01 231 947-3111
Fax +01 231 947-6403
sales@rjginc.com
wWww.rjginc.com

RJG MEXIKO

Chihuahua, Mexiko
Telefon +52 614 4242281
sales@es.rjginc.com
es.rjginc.com

RJG FRANKREICH
Arnithod, Frankreich
Telefon +33 384 442 992
sales@fr.rjginc.com
frrjginc.com

RJG GERMANY GMBH

Karlstein, Deutschland
Telefon +49 (0) 6188 44696 11
sales@de.rjginc.com
de.rjginc.com

RJG TECHNOLOGIES, LTD.
Peterborough, England
Telefon +44(0)1733-232211
info@rjginc.co.uk
WWW.rjginc.co.uk

ITALIEN

SINGAPUR

CHINA

KOREA

NEXT INNOVATION SRLMAILAND,
ITALIENTELEFON +39 335 178
4035SALES@IT.RJGINC.COMIT.
RJGINC.COM

RJG (S.E.A.) PTE LTD

Singapur, Republik Singapur
Telefon +65 6846 1518
sales@swg.rjginc.com
en.rjginc.com

RJG CHINA

Chengdu, China

Telefon +86 28 6201 6816
sales@cn.rjginc.com
zh.rjginc.com

CAEPRO

Seoul, Korea

Telefon +82 02-2113-1870
sales@ko.rjginc.com
WWW.Caepro.co.kr
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