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EINFUHRUNG IN DIE BENUTZERANLEITUNG

Lesen, verstehen und befolgen Sie alle nachfolgenden Anweisungen. Diese Anweisungen mussen jederzeit zum Nachschlagen zur
Verflgung stehen.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS DATENSCHUTZ
Da RJG, Inc. keine Kontrolle Uber die mogliche Verwendung Konzipiert und entwickelt von RJG, Inc. Urheberrechte 2020 RJG,
dieses Materials durch andere hat, wird keine Garantie daflr Inc. flr Gestaltung, Format und Aufbau des Handbuchs sowie
dbernommen, dass die gleichen Ergebnisse wie die in diesem Urheberrecht 2020 RJG, Inc. fur Inhaltsdokumentation. Alle Rechte
Dokument beschriebenen erzielt werden. Ebenso wenig garantiert vorbehalten. In diesem Dokument enthaltene Materialien dirfen
RJG, Inc. die Effektivitat oder Sicherheit eines moglichen oder nicht von Hand, mechanisch oder auf elektronischem Wege,
vorgeschlagenen Entwurfs flr Bauteile, die hier in Form von weder ganz noch teilweise, ohne die ausdrickliche schriftliche
Fotos, technischen Zeichnungen und dergleichen dargestellt Genehmigung von RJG, Inc. kopiert werden. Die Genehmigung
sind. Jeder Benutzer des Materials oder Entwurfs oder von wird normalerweise zum Einsatz in Verbindung mit einer
beidem sollte seine eigenen Tests durchfihren, um die Eignung konzerninternen Verwendung erteilt, die nicht den ureigensten
des Materials oder eines beliebigen Materials flr den Entwurf Interessen von RJG entgegensteht.
sowie die Eignung des Materials, Prozesses und/oder Entwurfs
fur seine eigene Verwendung festzustellen. Erklarungen in Bezug WARNHINWEISE
auf mogliche oder vorgeschlagene Verwendungen der in diesem Die folgenden drei Warnhinweisarten werden nach Bedarf
Dokument beschriebenen Materialien oder Entwirfe sind nicht verwendet, um in dem Handbuch prasentierte Informationen
als eine Lizenz im Rahmen eines RJG-Patents, die eine solche weiter zu verdeutlichen oder hervorzuheben:

Verwendung abdeckt, oder als Empfehlungen fur die Verwendung

solcher Materialien oder Entwlrfe bei der Verletzung eines Patents
auszulegen.

KONFORMITAT

Das System CoPilot™ (einschlieBlich der Sensor Precheck) wurde

egriff

Eine Definition eines im Text verwendeten Begriffs oder
von im Text verwendeten Begriffen.

in Ubereinstimmung mit den folgenden Normen entwickelt und
getestet:

EN 61326-1:2013

EMV-Anforderungen fir elektrische Gerate zum Messen, Steuern,
Regeln und zur Verwendung im Labor. Bestimmt fur den Einsatz in
Industrieanlagen.

NOTE Ein Hinweis liefert zusatzliche Informationen tUber ein
Diskussionsthema.

IEC 61010-1:2010 CAUTION Achtung: Der Bediener wird auf Bedingungen
) . ) hingewiesen, die Sachschaden und/oder Verletzungen der
Sicherheitsanforderungen an elektrische Mess-, Steuer-, Regel- Mitarbeiter verursachen kénnen.

und Laborgerate.

Das Sensor Sensor PreCheck-System entspricht den
europadischen CE-Konformitatsanforderungen und ist in der
Europdischen Union (EU) zum Verkauf zugelassen.
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PRODUKTUBERSICHT

Der Sensor Sensor PreCheck ermoglicht das Prifen von bis zu Dieses Produkt umfasst:
30 Lynx Werkzeuginnendrucksensoren in einem Durchgang und
bietet dabei folgendes: « 1 RJG, Inc. AP 32C mit USB WiFi Adapter (TP Link
Automatische Tests TL-WN7225N v3.8)

« DMS-Sensoren « 1 Samsung Tablet mit USB-Kabel

Tests zu Lynx Verbindung, Nullpunktverschiebung und 1 OtterBox Tablet-Schutzhiille
Leitungsbruch/DMS-Ausfall « 1 12V DC Stromversorgungskabel
« Piezoelektrische « 1 Lynx Kabel
Sensoren

TESTS ZU Lynx Verbindung und Drift

Manuelle Tests

« DMS-Sensoren Basislasttest
. . . \ enuited
. Piezoelektrische Basislasttest | s
Sensoren

Spezifikationen
Kompatible Sensormodelle
« DMS
LSB127-50/125/500/2000, LSB159-4000,

LES-B-127-50/125/500/2000, LES-B-159-4000, MCSG-50,
MCSG-125/500/2000, und MCSG-4000

. Piezoelektrische Sensoren
6157, 6159, 9204, 9210, und 921

Hardware
« Leistungsanforderungen 12 V Gleichstrom
« Max Lynx Sensoren 30
Anwendung
» Tablet Samsung Galaxy
+ OS-Anforderungen Android 4.4 KitKat (oder

hoher)
« Erforderlicher Speicher 10 MB
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KURZANLEITUNG

START VON AUSRUSTUNG UND ANWENDUNG
EINEN AUTOMATISCHEN SENSORTEST DURCHFUHREN

DURCHFUHREN EINES MANUELLEN SENSOR-LASTTESTS
DMS-SENSOREN

PIEZOELEKTRISCHE SENSOREN
BERICHTE ERZEUGEN UND VERSENDEN
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START VON AUSRUSTUNG UND ANWENDUNG

Das Stromversorgungskabel mit dem 32C ° Stromanschluss und

einer Stromquelle verbinden. Die e grineStromanzeigeleuchte NOTE Fiir den Anschluss am Sensor PreCheck muss am
zeigt an, dass der AP 32C eingeschaltet ist; sollte kein griines Licht Tablet das WiFi aktiviert sein.

sichtbar sein, ist der AP 32C aus.

Das Lynx Kabel mit dem AP 32C e Lynx Eingang und dem(n)
zu testenden Sensor(en) verbinden; sicherstellen, dass der

mitgelieferte USB WiFi-Adapter in den USB-Port des AP 32C NOTE Fir eine optimale Leistung sollte das Tablet réumlich
eingesteckt ist. in der Nahe des Sensor PreCheck und der zu testenden

Sensoren stehen.
Auf der Startseite des Tablets  das Icon fir die o RJG Sensor
PreCheck Anwendung wahlen, um die Anwendung zu starten.

Basic Force Test Required
Click button to initiate
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EINEN AUTOMATISCHEN SENSORTEST

. Die Werkzeugnummer in das vorgesehene Feld eingeben.
DURCHFUHREN . e, Qn J 1€ redeng
Die Funktion e Automatischen Test beginnen" zum Testen
Auf der Anwendungsstartseite © ein Icon fiir einen des(der) Sensors(en) wahlen. Der @) Fortschrittsbalken zeigt den
anzuschlieBenden o Sensor PreCheck wahlen. Das Icon des Testverlauf an. Warten Sie ab, bis der Test abgeschlossen ist.

Sensor PreCheck wird vor dem Auswahlen in grau angezeigt

und danach in griin. Werden mehrere Sensoren fur das Testen

angeschlossen, erscheint ein Pop-up-Fenster um festzulegen, ob

die einzelnen Sensoren zum selben Typ oder zu verschiedenen

Typen gehoren. Flr das weitere Vorgehen die passende Antwort
fur den(die) angeschlossenen Sensor(en) auswahlen.

Die Seite e "Automatischer Test abgeschlossen" zeigt alle
Warnhinweise, Warnungen und die Anzahl erfolgreich getesteter
Sensoren" an. Einen ® e Sensor zur Eingabe von Informationen
wahlen, die auch Einbauort, Kavitatsbezeichnung, StiftgroBe,
Empfindlichkeit, Sensormodell und Sensor-Seriennummer
umfassen. Den Test mit einem Lasttest (Seite 4) abschlieRen.

4 e N 7 98%xM 7:58 AM
<
NF 0oxll 7:56 AM N T 0%l 7:57 AM

| to Sensor PreCheck
Connected to local netw s 15ST100009

Sensor PreCheck 15ST10

X 7 ooxl7:56 AM diigiSensopPreCheck

156ST100009

Connected to Sensor PreCheck AO 0 OO CJ
SELECT A SENSOR TESTER 15ST100009 WARNING PASSED REFRESH

Sensor Mold Number
0 PreCheck

Do all connected sensors share the same m(

C

REFRESH

SENSOR LIST

No Yes

Sensor

0 PreCheck

15ST100008 LS-B-127-050

1224200039

ing automated tests on all semso@

FORCE TESTALL >

BEGIN AUTOMATED TEST >
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DURCHFUHREN EINES MANUELLEN SENSOR-
LASTTESTS
Sensor-Lasttests erfordern vom Bediener, physikalisch Druck auf

den(die) zu testenden Sensor(en) auszuliben, damit der Sensor
PreCheck bestimmen kann, ob der Sensor Last erkennt.

NOTE Die Anwendung ist einer Zeitliiberschreitung
unterworfen, wenn vom Sensor kein Signal in einer bestimmten
Zeitspanne empfangen wird; seien Sie darauf vorbereitet,
den(die) Sensor(en) mit einer Last zu beaufschlagen.

N T 70%m 10:02 AM
<

Basic Force Test Required
Click button to initiate

Mold Number

A

INCOMPLETE ALERT

Communication Gauge/Wire Test
oK oK

Connected to Sensor PreCheck

15ST100009

Ao

WARNING PASSED REFRESH

DMS-SENSOREN

Nach Abschluss eines automatischen Tests die Funktion @

0 "Basis- und Geratelast testen" wéhlen ODER a "Lasttest

beginnen" BERUHREN um einen einzelnen Sensor zu testen ODER
"Lasttest aller Sensoren" wahlen, um alle Sensoren zu testen.

Die Funktion & o "Lasttest beenden" wahlen, um nach
Abschluss des Tests zur Bildschirmanzeige der Testergebnisse
zurtckzukehren.

N 7 o8%Ml 7:58 AM
<

N T 47%m 10:34 AM
<

MANUAL TEST MODE
Waiting for force to be applied

o &o C

A 1224200039

Zero Shift ges? basic and
oK evice force
INCOMPLETE

DETAILS

Location Cavity Name
End of Cavity = N/A

Pin Size Sensitivity

O Round Pin O Square Pin
N/A

OUCHTO BEGIN FORCE TEST > < ENDSESSION

Sensor Number:
1224200039

BASIC FORCE TEST

FORCE TESTALL >

< ENDFORCE TEST
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PIEZOELEKTRISCHE SENSOREN

NOTE Das Sensoradapterkabel nicht bewegen, wahrend
der Test des mehrkanaligen piezoelektrischen Sensors Iauft.
Wird das Sensoradapterkabel wahrend des Testdurchgangs
des mehrkanaligen piezoelektrischen Sensors bewegt,
verursacht dies falsche Testergebnisse.

N T 70%m 10:02 AM
<

Basic Force Test Required
Click button to initiate

Communication Drift
oK oK

Nach Abschluss eines automatischen Tests die Funktion ®

a "Basis- und Gerdatelast testen" wéhlen ODER a "Lasttest
beginnen" BERUHREN um einen einzelnen Sensor zu testen ODER
e "Lasttest aller Sensoren" wahlen, um alle Sensoren zu testen.

Die Funktion & o "Lasttest beenden" wahlen, um nach

Abschluss des Tests zur Bildschirmanzeige der Testergebnisse

zuruckzukehren.

N % 47%@ 10:34 AM
<

Connected to Sensor PreCheck

156ST100008

Mold Number

A2 Ao hHho @ C

INCOMPLETE ALERT WARNING PASSED RETEST

5 Test basic and
Zero Shift b
device force
N/A
INCOMPLETE

A0800200265 > A1223002312 >

DETAILS

Location Cavity Name
End of Cavity = N/A

Pin Size Sensitivity

O Round Pin O Square Pin

N/A
TOUCHTO BEGIN FORCE TEST >
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< END SESSION FORCE TESTALL >

N T 47%m 10:34 AM
<

MANUAL TEST MODE
Waiting for force to be applied

X T 70%# 10:03 AM
<

Sensor Number:
1223002312

BASIC FORCE TEST

< ENDFORCE TEST




BERICHTE ERZEUGEN UND VERSENDEN

Die Sensor PreCheck Anwendung erzeugt fur getestete Sensoren Die Funktion Q‘_’) ° "Email" in der e Berichtsanzeigemaske

eine Berichtsdatei. wahlen.

Die Schaltfliche & @) "Freigeben" oben rechts in der Ecke der A ® @ wahlen um die Hardware des Sensor PreCheckzu
Bildschirmanzeige des abgeschlossenen Tests wahlen. Die trennen und die Verbindung zu einem WiFi-Netzwerk herzustellen.

Berichtsbildschirmanzeige wird angezeigt.

Den Bericht an die gewlnschte Emailadresse versenden.

e ¢ = og%ll 7:59 AM X 7 98%M 7:59 AM

Sensor Test Results:

11/21/2017 07:59 AM

Basic Force Test Required
Click button to initiate

01 PASSED A\ 0 INCOMPLETE A 0 ALERT 0 WARNING

ELECTRONICS S/N 1224200039 Q PASSED
SENSOR S/N 1224200039

Q Communication OK G Gauge/Wire Test OK
O Communication o Gauge/Wire Test
Ul 0K o Zero Shift OK Q Basic Force OK
Location Cavity Name Pin Type Pin Size Sensor Model Send Report
End of Cavity N/A Metric LS-B-127-050

You need to switch your WiFi network to send the

Sensitivity email, continue? e

NO

Zero Shift ges? bafsm and
0K OEVICe orce
K

DETAILS

Location Cavity Name
End of Cavity b N/A

Pin Size Sensitivity

O Round Pin O Square Pin
APPLYALL  N/A

N/A Metric ~
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UBERSICHT

SENSOR PRECHECK HARDWARE

AP 32C

LYNX SENSORKABEL

TABLET

SENSOR PRECHECK ANWENDUNG
AUTOMATISCHER SENSORTEST
MANUELLER LASTTEST BEI DMS-SENSOREN
MANUELLER LASTTEST PIEZOELEKTRISCHER SENSOREN
SENSOR-TESTERGEBNISSE
SENSOR-TESTBERICHTE
SENSORTESTSPEZIFIKATIONEN
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SENSOR PRECHECK HARDWARE

AP 32C
Lynx-Steckverbinder Stromversorgungsanzeige
Der 0 AP 32C Uberpruft den einwandfreien Betrieb von Lynx e Y o 9ung °
Werkzeuginnendrucksensoren und umfasst folgendes: e Stromversorgungsstecker e USB WiFi-Adapter

8 UBERSICHT | RJG, INC. SENSOR PRECHECK



LYNX SENSORKABEL TABLET

Das Lynx Sensorkabel wird mit dem AP 32C geliefert und sorgt Der mit demTablet gelieferte AP 32C verflugt bereits
beim Testen fir eine physikalische Verbindung zwischen dem dber die Sensor PreCheck Anwendung und liefert eine
AP 32C und DMS- oder piezoelektrischen Sensoren. Benutzerschnittstelle zum Testen von Sensoren und Erzeugen von

Sensor-Testberichten. Anweisungen zu Betrieb und Fehlersuche
entnehmen Sie bitte dem Handbuch des Tablet-Herstellers.

NOTE Fir eine optimale Leistung sollte das Tablet rdumlich
in der Nahe des Sensor PreCheck und der zu testenden
Sensoren stehen.

& Test Summary

cessfully coNNEE

Suc
tester 1 2345

'y :
s
e

Q= D2

i

A 200002

>
A 1421200000

1421200004

>

1421200003
A 0 1421200006

1421200005

o 1421200007

@ 200009

Q 20001

N
5esSIO!
« END

r
p recheck
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SENSOR PRECHECK ANWENDUNG

Die Sensor PreCheck Anwendung testet, kennzeichnet und
erzeugt Berichte flur bis zu gleichzeitig 30 Sensoren.

Die Anwendung ermoglicht folgende Tests:

Automatische Sensortests (mehrere Sensoren oder ein
einzelner Sensor)

a ManuelleLasttests bei DMS-Sensoren

e Man

X % 99% M 7:56 AM

Connected to Sensor PreCheck

15ST100009 Basic Force Test Required

Click button to initiate

Mold Number

N T 9sxM7:

uelle Lasttests piezoelektrischer Sensoren

58 AM
<

N % os%Ml 7:58 AM
<

Basic Force Test Required
Click button to initiate

A

A

Test basic and
device force
INCOMPLETE

ommunication

Zero Shift

Test basic and
oK

device force
INCOMPLETE

o

BEGIN AUTOMATED TEST 2

Pin Size

O Roundpin () squarePin

Sensitivity

APPLY ALL  N/A
BEGIN AUTOMATED TEST >

N/A Metric ~

10

SENSOR LIST C S device force
e Q = INCOMPLETE
LS-B-127-050 >~ LS-B-127-050 =
1 224200034 1 224200039 Q Zero Shift A Test basic and
o ez fone
LS-B-127-050 on 0 .
1224200033

Liiu U v

L2/ N/

Pin Size Sensitivity
O Round Pin O Square Pin
APPLY ALL  N/A

N/A Metric ~

FORCE TEST THIS SENSOR

L

FORCE TEST THIS SENSOR >

UBERSICHT | RJG, INC. SENSOR PRECHECK



AUTOMATISCHER SENSORTEST

Der automatische Sensortest prift gleichzeitig jeden an den
Sensor PreCheck angeschlossenen Sensor auf:

o Verbindung e Nullpunktverschiebung (nur bei DMS)

e DMS-/Leitungstest (nur bei DMS) ° Drift (nur bei piezoelektrischen Sensoren)

N 7 70%H 10:02 AM

< N T 00%Ml 7:56 AM

Basic Force Test Required
Connected to Sensor PreCheck

Click button to initiate
15ST100009

Mold Number

SENSOR LIST G

REFRESH

Gauge/Wire Test
0K

N T 70%m 10:02 AM

et \ < LS-B-127-050 - LS-B-127-050 -
1224200034 1224200039
Basic Force Test Required
LS-B-127-050 v LS-B-127-050 v

Click button to initiate
1224200032

BEGIN AUTOMATED TEST

1224200033

J Communication Drift
oK oK

BEGIN AUTOMATED TEST >

Zero Shift Test basic and
device force
N/A
INCOMPLETE

RJG, INC. SENSOR PRECHECK | UBERSICHT
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MANUELLER LASTTEST BEI DMS-SENSOREN

Beim manuellen Lasttest bei DMS-Sensoren wird 0 dieBasis-
und Geratelast gepruft. Der Bediener muss physikalisch Druck
auf den(die) zu testenden Sensor(en) ausiben, damit der Sensor
PreCheck bestimmen kann, ob der Sensor Last erkennt.

NOTE Die Anwendung ist einer Zeitlberschreitung
unterworfen, wenn vom Sensor kein Signal innerhalb einer
bestimmten Zeitspanne empfangen wird; seien Sie darauf
vorbereitet, den(die) Sensor(en) mit einer Last zu beaufschlagen.

N T 70%m 10:02 AM
<

Basic Force Test Required
Click button to initiate

BASIC FORCE TEST

Communication Gauge/Wire Test
0K oK

Zero Shift Test basic and
0K device force
INCOMPLETE

DETAILS

Location Cavity Name < END FORCE TEST
End of Cavity = N/A

Pin Size Sensitivity

Sz Oens APPIV Al | N/A

TOUCHTO BEGIN FORCE TEST 2

Sensor Number:
1223002312

Beim manuellen Lasttest von DMS-Sensoren wird eine a Seite
zu einem laufendem Test angezeigt, dann eine Bildschirmanzeige
zu e "Signal erkannt" ODER "Kein Signal erkannt" um

anzuzeigen, ob ein Sensorsignal erkannt wird oder nicht.

Sensor Number:
1223002312

N T 70%8 10:03 AM

<

ASIC FORCE TEST

Sensor Number:
1223002312

ASIC FORCE TEST

NO SIGNAL DETECTED

END FORCE TEST

SIGNAL DETECTED

< END FORCE TEST

UBERSICHT | RJG, INC. SENSOR PRECHECK



MANUELLER LASTTEST PIEZOELEKTRISCHER
SENSOREN

Beim manuellen Lasttest piezoelektrischer Sensoren wird die 0
Basis- und Geratelast geprft. Der Bediener muss physikalisch
Druck auf den(die) zu testenden Sensor(en) austiben, damit der
Sensor Tester bestimmen kann, ob der Sensor Last erkennt.

NOTE Die Anwendung ist einer Zeitiiberschreitung
unterworfen, wenn vom Sensor kein Signal innerhalb einer
bestimmten Zeitspanne empfangen wird; seien Sie darauf
vorbereitet, den(die) Sensor(en) mit einer Last zu beaufschlagen.

N 7 70%H 10:02 AM
<

Basic Force Test Required
Click button to initiate

BASIC FORCE TEST

Communication Drift
oK oK

Zero Shift Test basic and
device force
N/A
INCOMPLETE

DETAILS
Location Cavity Name

End of Cavity = N/A

A T < ENDFORCE TEST
Pin Size Sensitivity

O Roundpin - () square Pin
APPIV ALl N/A

TOUCH TO BEGIN FORCE TEST >

RJG, INC. SENSOR PRECHECK | UBERSICHT

Sensor Number:
1223002312

Beim manuellen Lasttest piezoelektrischer Sensoren wird

eine Seite zu einem laufendem Test angezeigt, dann eine
Bildschirmanzeige zu e "Signal erkannt" ODER e "Kein Signal
erkannt" um anzuzeigen, ob ein Sensorsignal erkannt wird oder
nicht.

NOTE Das Sensoradapterkabel wéhrend des Testens des
mehrkanaligen piezoelektrischen Sensors nicht bewegen.
Wird das Sensoradapterkabel wahrend des Testdurchgangs
des mehrkanaligen piezoelektrischen Sensors bewegt,
verursacht dies falsche Testergebnisse.

N 7 70%m 10:03 AM
< Sensor Number:
1223002312

Sensor Number:
1223002312

ASIC FORCE TEST

ASIC FORCE TEST

NO SIGNAL DETECTED

END FORCE TEST

SIGNAL DETECTED

< END FORCE TEST

13



SENSOR-TESTERGEBNISSE

Die 0 Seite mit den Testergebnissen zu mehreren Sensoren
zeigt alle "Unvollstandige Tests", "Warnhinweise", °
"Warnungen" sowie die e "Anzahl erfolgreich getesteter
Sensoren” an.

e Unter "Unvollstandige Tests" werden Sensoren angezeigt, die
keinen Lasttest durchlaufen haben. Die Sensornamen erscheinen
bis zum Durchlaufen eines Lasttests in grau.

e Warnungen zeigen an, dass ein Sensor auBerhalb des
normalen Bereichs liegt.

o Warnungen zeigen an, dass sich ein Sensor auBerhalb des
normalen Bereichs befindet, jedoch nicht in einem Alarmbereich.

WARNING PASSED REFRESH

7 Communication
oK

A 1222400807 > | | 4 1223002316 >

Basic Force Test Required
Click button to initiate

Gauge/Wire Test
OK

Die e Seite mit den Testergebnissen flr einzelne Sensoren
zeigt an, ob die Tests des betreffenden Sensors zu Verbindung,
DMS/Leitung, Nullpunktverschiebung (nur DMS), Drift (nur
piezoelektrischer Sensor) und Basislast erfolgreich waren. Siehe
SENSORTESTSPEZIFIKATIONEN AUF SEITE 16 fir
Sensoralarm- und Warnbereiche.

Erfolgreiche Tests werden durch grine Hakchen angezeigt. Im
Fall eines roten Kastchens liegen Warnhinweise fur den Sensor

vor. Erscheint das Kastchen gelb, liegen
Sensor vor.

Das @Icon zZU Q "Hilfe" fur Informationen Uber einen e
eine Warnung wahlen oder den Sensor

Warnungen fur den

Warnhinweis oder
erneut testen.

N 7 66%m 1:05 PM

<

e Test Required
‘ton to initiate

Zero Shift Warning:

Gauge/Wire Test
0K

CLOSE RETEST

A 16039000081 > | | A 16039000082 >

Zero Shift
OK

A 16030000086 > | | £} 16039000087 >

Test basic and
device force
oK

Test basic and
device force
FAILED

Cavity Name Location Cavity Name

DETAILS
& 16030000088 > | | @ 16030000083 > Loeation

End of Cavity
@ 16030000085 > | | @ 16030000084 >

Pin Size

O roundpin () square Pin

MANUALLY TEST ALL >

< END SESSION

14

TOUCH TO BEGIN FORCE TEST >

N/A End of Cavity 5 N/A
Sensitivity Pin Size Sensitivity
N/A O Roundpin - () square Pin . N/A

TOUCHTO BEGIN FORCE TEST >

UBERSICHT | RJG, INC. SENSOR PRECHECK



SENSOR-TESTBERICHTE

Sensor-Testberichte werden automatisch erzeugt und im Die Berichte beinhalten folgende Details: @) "Unvollstandige
Gerdatespeicher/Ordner "Downloads" des Tablets abgelegt. Sie Tests", e "Warnhinweise", ° "Warnungen" und e "Anzahl
koénnen die Berichte anschauen, wahrend die Sensor PreCheck erfolgreich getesteter Sensoren". Die Berichte zeigen auch,
Anvvend.l.mg lauft, oder aber .aus dem Ordnerverzeichnis des ob die Tests des Sensors zu e Verbindung, o DMS/Leitung
Tablets offnen oder per Email versenden. (nur DMS), e Nullpunktverschiebung (nur DMS), e Drift (nur
Wihlen Msie die o Schaltflache "Freigeben" zum Ansehen eines piezoelektrischer Sensor) und @ Basislast erfolgreich waren. Der
Sensor-Testberichts nach Abschluss des Sensortests. Bericht enthdlt alle eingegebenen Informationen zum Sensor

wie Einbauort, Stifttyp und StiftgroBe.

Se t Results;
Connected to Sensor PreCheck . o
15ST100008
Q 1 PASSED A 0 NcoMPLETE A o ALERT 0 WARNING
Mold Number Basic Force Test Required
Click button to initiate ELECTRONICS S/N 0800200265 A\ NcomPLETE

Lo Ao o @

INCOMPLETE ALERT WARNING PASSED

SENSOR S/N
6 Q Communication OK Q Drift ok @
A Zero Shift N/A Q Basic Force OK @
8 Location Cavity Name Pin Type Pin Size Sensol

N/A

Communication Gauge/Wire Test
oK oK

End of Cavif

Metric 211M18

Q 0800200265 > 0 122300231

N T 83%H 2:22 PM

Sensitivity

'
Zero Shift Zes? basic and
oK evice force
oK

Sensor Test Results:

06/27/2016 14:20 PM

DETAILS Q 1PASSED 4 O INCOMPLETE ) 0 ALERT 0 WARNING
Location Cavity Name
ELECTRONICS S/N 1223002312 Q PASSED
End of Cavity ~ N/A SENSOR S/N
Q Communication OK Q Gauge/Wire Test OK
Pin Size Sensitivity

< END SESSION FORCE TEST

Q Zero Shift OK Q Basic Force OK

Location Cavity Name Pin Type Pin Size Sensor Model

O RoundPin () Square Pin

s N/A
TOUCH TO BEGIN FORCE TEST >

End of Cavity N/A Metric 211M18
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SENSORTESTSPEZIFIKATIONEN

bestanden

PRUFUNG

SENSORMODELL LYNX-KOMMU- NULLPUNKTVERSCHIEBUNG DRAHTSTARKE DRIFT

NIKATION AUEXIEIRK' WARNEN | BESTANDEN AugxaRK' WARNEN STABNEI-DEN
LSB127-50125/500/2000 | Bestanden/ f - i5oFs, £2% F.S. <x2%Fs. | Bestanden  Micht ; } ]
LES-B-127-50/125/500/2000 | ( Bestanden/ | 159 Fs, £2% F.S. <x2%Fs. | Bestanden  Micht ; ] ]
MCSG-50/250 goostanden ! 0% Fs. | #s%FS. | <wispRs. | Besanden Nicht : i :
MCSG-4000 yoostanden ! 1 1o% . +6% F.S. <x6%Fs. | Bestanden s MNicht : i ]
9204 Noctanden - : - Bestanden / Nicht | > 20 pc/30s | >10 pc/30s | <10 pC/30s
9210 ostanden - ; - Bestanden / Nicht | > 20 pc/30s | >10 pC/30s | <10 pC/30s
9211 Ni?ﬁséaegfaeg‘d/ o - ; - Beséae”sfaeg‘d/ N> 20 pC/30s | >10 pC/30s | <10 pC/30s
6157 yostanden - ; - Bestanden / Nicht | > 20 pc/30s | >10 pC/30s | <10 pC/30s
6159 Bestanden / Nichit PaSS/FAIL | >20pc/30s | =10 pc/30s | <10 pc/30s

16
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BENUTZER-TOOLS

AUTOMATISCHE SENSORTESTS
MEHRERE SENSOREN

MANUELLE SENSOR-LASTTESTS
DMS-SENSOREN

PIEZOELEKTRISCHE SENSOREN
SENSOR-TESTBERICHTE

RJG, INC. SENSOR PRECHECK | BENUTZER-TOOLS

18
18
19
19
20
21
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AUTOMATISCHE
SENSORTESTS

N T 70%H 9:59 AM

N T 99%M0 7:56 AM

MEHRERE SENSOREN

Auf der
Anwendungsstartseite

H”]
Connected to local network |l ]
Sensor PreCheck 15ST10000:

Connected to local network
Sensor PreCheck 15ST100008

Mold Number

Connected to <, PreCheck
1009

Connected to Sensor PreCheck
15ST100008

Mold Number

. .. . SENSOR LIST
ein Icon fur einen SELECT A SENSOR TES SENSOR LIST

anzuschlieBenden 0 Sensor @ SELECTASENACRITESY

= Sensor LS-B-127-050 v~ LS-B-127-050
PreCheck wahlen. Das Icon e ey e 00054 200040
des Sensor PreCheck wird LESIE0C02 PreCheck

. . 15ST100008
vor dem Auswahlen in grau #;254122;)70%53% y #;;4122070%5302
angeze|gt Uﬂd danaCh |n gl’uﬂ - Hurmngau(omatedleslsonalsenso@
Falls gewlnscht, die
Werkzeugnummer im Feld o
"Werkzeugnummer" eingeben.
UTOMATED TH

Die Funktion ¥ @

"Automatischen Test
beginnen" zum Testen aller
Sensoren wahlen.

Der 6 Fortschrittsbalken
zeigt den Testverlauf an.
Warten Sie ab, bis der Test
abgeschlossen ist.

Einen ® Sensor a wahlen,
um Informationen

wie Einbauort,
Kavitatsbezeichnung,
StiftgroBe, Empfindlichkeit,
Sensormodell und Sensor-
Seriennummer in die

N T 49%@ 10:17 AM

e

Connected to Sensor PreCheck

15ST100008

SENSOR LIST

©

Running automated tests on all sensors.

Communication
oK

Basic Force Test Required
Click button to initiate

Gauge/Wire Test
oK

Zero Shift
oK

Test basic and
device force
INCOMPLETE

Basic Force Test Required
Click button to initiate

Communication Gauge/Wire Test
oK oK

Zero Shift
ok

Test basic and
device force
INCOMPLETE

N/

Sensitivity

DETAILS
vorgesehenen e Felder o — wppLy ALl N/A
einzugeben. Einen manuellen , _
.. End of Cavity - Sensor Model Sensor Serial
Lasttest durchfiihren, um das B Number
Pin Size ivity LS-B-127-050 - appLyALL 1224200039

Testen abzuschlieBen.

18

O rowdpin O squrepin

N/A

APPLYALL  N/A
Metric -

BENUTZER-TOOLS | RJG, INC. SENSOR PRECHECK

FORCE TEST THIS SENSOR >




Basic Force Test Required
Click button to initiate

Communication Gauge/Wire Test
oK oK

Zero Shift ;est basic and
oK levice force
INCOMPLETE

DETAILS

Location Cavity Name
End of Cavity b N/A

Pin Size Sensitivity

O roundpin O sauarepin

TOUCHTO BEGIN FORCE TEST >

Connected to Sensor PreCheck

15ST100008 Sensor Number:

Mold Number

A2 Ao

INCOMPLETE ALERT

1223002312

BASIC FORCE TEST
0 QO SIC FORCE TES

WARNING PASSED

C

RETEST

A 0800200265

»

A 1223002312 >

< END SESSION

Sensor Number:

1223002312

BASIC FORCE TEST

< END FORCE TEST

NO SIGNAL DETECTED

RJG, INC. SENSOR PRECHECK | BENUTZER-TOOLS

FORCE TEST ALL > < END FORCE

N 5 49%m 12:16 PM

< Sensor Tester

MAIN UAL TEST MODE
Waiting or force to be applied

@ 0323000680

< END FORCE TESTING

MANUELLE SENSOR-
LASTTESTS

DMS-SENSOREN

Nach einem automatischen
Test einen ¥ der folgenden
Punkte wahlen:

0 Basis- und Geratelast
testen

a Die Schaltflache "Lasttest
beginnen" zum Starten des
Tests berlhren

e Lasttest aller Sensoren

NOTE Die
Anwendung ist einer
ZeitUberschreitung
unterworfen, wenn
vom Sensor kein Signal
in einer bestimmten
Zeitspanne empfangen
wird; seien Sie darauf
vorbereitet, den(die)
Sensor(en) mit einer
Last zu beaufschlagen.

Wahlen Sie @e "Lasttest
beenden", nachdem die
Bildschirmanzeige e "Signal
erkannt" erschienen ist.

Die Bildschirmanzeige

e "Kein Signal erkannt"
erscheint, wenn der Test nicht
erfolgreich war. Gehen Sie
fur die Fehlersuche zu SEITE
30.
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PIEZOELEKTRISCHE
SENSOREN

N7 70%# 10:03 AM

<

Connected to Sensor PreCheck

NOTE Das Lynx Basic Force Test Required
Kabel wahrend Click button to initiate
des Testdurchgangs des
piezoelektrischen  Sen-
sors nicht bewegen, da
dies falsche Testergebnis-
se verursachen wird.

15ST100008 Sensor Number:
1223002312

Mold Number

H2 Ao o &0 G

INCOMPLETE ALERT WARNING PASSED RETEST

BASIC FORCE TEST

Communication Drift
oK oK

Aoaoozooz% > szzsoozswz &

Zero Shift Test basic and
device force
N/A
INCOMPLETE

Nach einem automatischen
Test einen ¥ der folgenden

. DETAILS
Punkte wahlen: _ _
Location Cavity Name
0 Basis- und Geratelast testen End of Cavity . WA
9 Die Schaltflache "Lasttest . S
beginnen" zum Starten des Sz s o SIGNAL DETECTED

DPIV Al |
TOUCH TO BEGIN FORCE TEST >

< END SESSION FORCE TEST ALL > < END FORCE

Tests berlhren
e Lasttest aller Sensoren

NOTE Die Anwen-
dung ist einer Zeituber-
schreitung unterworfen,
wenn vom Sensor kein
Signal .in einer bestimm- Semser Nufiler v ANUAL TEST MODE
ten Zeitspanne empfan- 1223002312 Waitii g for force to be applied
gen wird; seien Sie darauf
vorbereitet, den/die
Sensor/en mit einer Last
zu beaufschlagen.

N % 49%m 12:16 PM

< Sensor Tes'

BASIC FORCE TEST

Wahlen Sie ® ° "Lasttest
beenden", nachdem die
Bildschirmanzeige e "Signal
erkannt" erschienen ist.
Die Bildschirmanzeige

"Kein Signal erkannt"
erscheint, wenn der Test nicht
erfolgreich war. Gehen Sie
fur die Fehlersuche zu SEITE
31.

NO SIGNAL DETECTED

< END FORCE TESTING

< END FORCE TEST

20 BENUTZER-TOOLS | RJG, INC. SENSOR PRECHECK



N T 93%l 12:44 PM

e T—

RJG
Sensor...

b §

Contacts’

Send Report

You need to switch your WiFi network to send the
email, continue?

NO

Calculator rliﬂo

Google

e

Play Music

My Files Q A | == My Files Q| # ;= M
Today Jun 20,2016 A D) Timeline Device storage > Download
Favorite folders v r . Favorite folders
Folders ~ Folders ~ E‘ } o
@ M Devi.ge © M Devi..ge
sorp..40.pdf  sensorp..02.pdf
Categories ~
_— Lastweek Jun 12-19 ~
@ Images ® Pi.es [}.] H\Ir
Videos @ E’ DCIM ‘
0 Music Pla..ts sensorp...33.pdf eval2.apk
9 Documents sensorp..03.pdf  sensorp..56.pdf Sc..er
e Dow...apps ® An..id “Jl;
9 Dow...story } }I Ri..es
Sensor...1.1.apk
Apps ~ " ; Po..ts
R sensorp...25.p sensorp...08.pt
E Office N..ns
§ Dropbox 2 weeks ago Jun 5-12 ~ Music
M..es

RJG, INC. SENSOR PRECHECK | BENUTZER-TOOLS

Voice
Search

Play Books

SENSOR-
TESTBERICHTE

Sensor-Berichte werden
im Gerdatespeicher/Ordner
"Downloads" des Tablets
abgelegt, nachdem der
Bericht erzeugt wurde.

Wihlen Sie ®idie @)
Schaltflache "Email", dann
entwedera "NEIN" um
weiter verbunden zu bleiben
oder "JA" um die Verbindung
zum Sensor PreCheck zu
trennen und den Bericht per
Email zu versenden.

NOTE Zum Erzeu-
gen eines Berichts ist
unbedingt die Schalt-
flache "Email" zu wah-
len; falls dies nicht
geschieht, wird kein
Bericht erzeugt.

Das ¥ Icon e "Anwendun-
gen" auf der Startseite des
Tablets wahlen.

Wahlen Sie @o "Meine
Dateien".

Wihlen Sie ® e "Gerate-
speicher".

Wihlen Sie ® e "Down-
loads".

Wahlen Sie ® den gewlinsch-
ten e Bericht.
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NOTES
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EINSTELLUNGEN

INSTALLATION UND EINRICHTUNG

DOWNLOAD DER ANWENDUNG UND INSTALLATION UBER TABLET
ANWENDUNG AKTUALISIEREN

SENSOR PRECHECK LISTE AKTUALISIEREN

SENSORLISTE AKTUALISIEREN

AKTUALISIERUNGEN

ANWENDUNG

FIRMWARE

RJG, INC. SENSOR PRECHECK | EINSTELLUNGEN
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INSTALLATION UND EINRICHTUNG

DOWNLOAD DER ANWENDUNG UND INSTALLATION
UBER TABLET

Das ® Icon ° "Anwendungen" auf der Startseite des Tablets
wdahlen.

Wihlen Sie ®in der Liste von Apps den e "Play Store"aus.

N T 03% M 12:44 PM

SENSOR PRECHECK

RJG
Sensor...

Plan The Trip of a Lifetime

Apps to help you vacation like a pro

APPS & GAMES ENTERTAINMENT

oD C e s e X s

Games
Recommended for you

. [7)
sl 1

PartyGil.  DressUp. | LongHair. | FashionH. ¢
Hangadtl e arw REE | 42 Fre e

ﬂ New + Updated Games
= o

Play Store

Dropbox

MoRe

Play Movies;
&TV

| NzzEPaper Teleboy TV NYTimes

Educational Doctor Kids
Kids Games

24

Geben Sie e Sensor PreCheck in der Suchleiste ein.
Wihlen Sie ¥ die o Sensor PreCheck Anwendung aus.
Wahlen Sie @e "Installieren" auf der Anwendungsseite.

Wahlen Sie @e "Akzeptieren" im Pop-up-Fenster zum Erteilen
der Erlaubnis aus.

Connected to
Sensor PreCheck 15ST100008

Mold Number

H1 Ao 1&o0 G

INCOMPLETE ALERT WARNING PASSED R

Sensor PreCheck

RJG Inc.

m— 4+

ottty

Sensor

The Sensor PreCheck ~ provides testing of up to 30 Lynx cavity
pressure sensors

READ MORE

SensMark-
‘The Sensor
Mareas.de/velopm.
a1 [
Fabric f ScreenOn CameraFV-5
Evaluation Sensor Litg
Stretchsense Kazu Pinkiady A
R 0% FREE 40 %

a OBictot
Automagic*  : EveryCircuit  § Rocklogger i BlueNRG i
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ANWENDUNG AKTUALISIEREN

SENSOR PRECHECK LISTE AKTUALISIEREN

Erscheint kein Sensor PreCheck beim Hochfahren der Anwendung
oder erscheint ein kirzlich angeschlossener Sensor PreCheck
nicht in der Liste der Sensor PreCheck, die Bildschirmanzeige

des Tablets zum 0 Aktualisieren der Anwendung fur alle kirzlich
hinzugeflgten oder entfernten Sensor PreCheck nach unten
wischen.

N 71%#9:58 AM

i

You are not currently
connected to any network

SELECT A SENSOR PRECHECK

0,

~

Searching for sensor PreChecks...

RJG, INC. SENSOR PRECHECK | EINSTELLUNGEN

Alle e angeschlossenen Sensor PreCheck werden im Fenster
angezeigt.

NOTE Fur den Anschluss am Sensor PreCheck muss am
Tablet das WiFi aktiviert sein.

N 7 70%m 9:59 AM

Connected to local network
Sensor PreCheck 15ST100008

SELECT A SENSOR TE

1587100008

25



SENSORLISTE AKTUALISIEREN

26

Erscheint kein Sensor beim Hochfahren der Anwendung oder

erscheint ein kirzlich angeschlossener Sensor nicht in der Liste

der Sensoren, die Funktion

0 "Erneuter Test" wahlen, um

die Anwendung in Bezug auf alle kurzlich hinzugefugten oder

entfernten Sensorverbindungen zu aktualisieren.

Connected to Sensor PreCheck

16587100008

Mold Number

C

@ RETEST

SENSOR LIST

BEGIN AUTOMATED TEST >

N 7 53%m 9:45 AM

Connected to Sensor PreCheck
15ST100008

Mold Number

SENSOR LIST

@ RETEST

</

Refreshing sensor list...

BEGIN AUTOMATED TEST >

Alle e angeschlossenen Sensoren werden im Fenster angezeigt.

Connected to Sensor PreCheck

16ST100008

Mold Number

C

RETEST

SENSOR LIST

1223002312 @

BEGIN AUTOMATED TEST >

EINSTELLUNGEN | RJG, INC. SENSOR PRECHECK



AKTUALISIERUNGEN

FIRMWARE

ANWENDUNG Firmware-Aktualisierungen flr den Sensor PreCheck werden
Im 0 Google Play Store priifen, ob Anwendungsaktualisierungen Uber das Tablet installiert. Offenen und mit dem Sensor PreCheck
. . i . verbinden. Die Schaltflache "AKTUALISIERUNG DER
vorhanden sind. Siehe hierzu DOWNLOAD DER ANWENDUNG FIRMWARE" wahlen. Alle Aktualisierungen der Firmware werden

UND INSTALLATION UBER TABLET AUF SEITE 24.

Play Movies
&TV

Hangouts

Play Store

F

Flipboard

Teleboy TV

RJG, INC. SENSOR PRECHECK | EINSTELLUNGEN

PlayABooks

@

Chifome

HaRcom
QfficelViewer

NYTimes

HEW
NeWsstand

DEopbox

6iVionghis
Freg

Educationz
Kids Games

+

Play Games

>

YouTube

Evernote

NZZ E-Paper

You are not currently
Sensor PreCheck 15ST100003

e UPDATE FIRMWARE

SELECT A SENSOR TESTER

Sensor PreCheck
15ST100003

Software Upgrade Success
0K @

vom Tablet im Push-Betrieb an den Sensor PreCheck Ubertragen.
Nach Aktualisierung der Firmware wird eine e Erfolgsmeldung
angezeigt. Starten Sie den Sensor PreCheck neu, um die
Aktualisierung abzuschlieBen.
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FEHLERSUCHE

DMS-SENSOREN
VERBINDUNGSFEHLER
DMS-/LEITUNGSTEST FEHLGESCHLAGEN
NULLPUNKTVERSCHIEBUNG FEHLGESCHLAGEN
LASTTEST FEHLGESCHLAGEN
PIEZOELEKTRISCHE SENSOREN
VERBINDUNGSFEHLER
LASTTEST FEHLGESCHLAGEN
LASTTEST AUSGEFUHRT OHNE LASTBEAUFSCHLAGUNG
DRIFT-AUSFALL
WISSENSDATENBANK
KUNDENDIENST

RJG, INC. SENSOR PRECHECK | FEHLERSUCHE
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DMS-SENSOREN

VERBINDUNGSFEHLER

Der Sensor PreCheck hat die Verbindung zur Sensor-Elektronik
verloren:

« Tauschen Sie das Lynx Kabel aus und versuchen Sie es erneut.

« Wenn das Problem durch ein neues Kabel nicht behoben wird,
liegt dies hochstwahrscheinlich an der Sensor-Elektronik.

« Wenn der Test erneut fehlschlagt, tauschen Sie den DMS-Sensor-
Adapter
(SG/LX....) aus und fuhren Sie den Test erneut durch.

« Wenn der Test erneut fehlschldgt, fordern Sie eine RMA-Nummer
zur Ricksendung von RJG an.

DMS-/LEITUNGSTEST FEHLGESCHLAGEN
Moglicherweise liegt ein Leitungsbruch vor:
« Fihren Sie eine Sichtprufung des Sensorkabels durch.

« Wenn das Kabel in Ordnung ist, kann der Sensor beschéadigt
oder Uberlastet sein.

« Entfernen Sie den Sensor aus dem Werkzeug, und testen Sie
den Sensor erneut. Wenn der Sensor den Test jetzt besteht,
Uberprifen Sie die EinbaumaBe der Sensor-Tasche.

« Wenn der Sensor erneut versagt, fordern Sie eine RMA-Nummer
zur Ricksendung von RJG an.

30

NULLPUNKTVERSCHIEBUNG FEHLGESCHLAGEN

Entfernen Sie den Sensor aus dem Werkzeug, und fihren Sie den
Test erneut durch. Der Fehler konnte durch eine Vorspannung
aufgrund der Installation verursacht worden sein. Haufige
Ursachen fur Vorspannung sind:

« Radius an den Ecken der Sensor-Tasche.
« Unzulassige Tiefe der Sensor-Tasche.
« Nicht gentigend Spiel Uber dem Auswerferstift-Kopf.

Wenn der Sensor nach der Entnahme aus dem Werkzeug nicht
funktioniert, muss der Sensor erneut kalibriert oder ausgetauscht
werden.

o Fordern Sie eine RMA-Nummer von RJG an.

LASTTEST FEHLGESCHLAGEN
Messgerat erkannte keine beaufschlagte Last;
» (ben Sie Druck auf den Stift oder direkt auf den Sensorkopf aus.

« Entfernen Sie den Sensor aus dem Werkzeug, und testen Sie
den Sensor erneut.

Wenn der Sensor den Test besteht, Uberpriifen Sie, ob sich der
Stift frei bewegt. Der Stift sollte leicht nach vorne und hinten
gleiten. Der Stift sollte sich auch leicht drehen.

« Wenn der Sensor erneut versagt, fordern Sie eine RMA-Nummer
von RJG an.

FEHLERSUCHE | RJG, INC. SENSOR PRECHECK



PIEZOELEKTRISCHE SENSOREN

VERBINDUNGSFEHLER

Der Sensor PreCheck hat die Verbindung zur Sensor-Elektronik
verloren:

« Tauschen Sie das Lynx Kabel aus und versuchen Sie es erneut.

« Wenn das Problem durch ein neues Kabel nicht behoben wird,
liegt dies hochstwahrscheinlich an der Sensor-Elektronik.

« Wenn der Test erneut fehlschlagt, tauschen Sie den DMS-Sensor-
Adapter
(SG/LX....) aus und fuhren Sie den Test erneut durch.

« Wenn der Test erneut fehlschldgt, fordern Sie eine RMA-Nummer
zur Ricksendung von RJG an.

LASTTEST FEHLGESCHLAGEN

1. Einkanal

Messgerat erkannte keine beaufschlagte Last;

« Uben Sie Druck auf den Stift oder direkt auf den Sensorkopf aus.

« Entfernen Sie den Sensor aus dem Werkzeug, und testen Sie
den Sensor erneut.

« Wenn der Test erneut fehlschlagt, entfernen Sie den Sensor aus
dem Werkzeug, und testen Sie den Sensor erneut.

Wenn der Sensor den Test besteht, Uberprifen Sie, ob sich der
Stift frei bewegt. Der Stift sollte leicht nach vorne und hinten
gleiten. Der Stift sollte sich auch leicht drehen.

« Wenn der Sensor erneut versagt, fordern Sie eine RMA-Nummer
von RJG an.

RJG, INC. SENSOR PRECHECK | FEHLERSUCHE

2. Mehrkanal
Testgerat erkannte keine beaufschlagte Last;
« Uben Sie Druck auf den Stift oder direkt auf den Sensorkopf aus.

« Entfernen Sie den Sensor aus dem Werkzeug, und testen Sie
den Sensor erneut.

Wenn der Sensor den Test besteht, Uberprifen Sie, ob sich der
Stift frei bewegt. Der Stift sollte leicht nach vorne und hinten
gleiten. Der Stift sollte sich auch leicht drehen.

« Wenn der Sensor erneut versagt, fordern Sie eine RMA-Nummer
von RJG an.

LASTTEST AUSGEFUHRT OHNE
LASTBEAUFSCHLAGUNG

Wenn keine Lastbeaufschlagung erfolgte, der Test aber
erfolgreich war, beachten Sie, dass ein Bewegen des Kabels

des piezoelektrischen Sensors wahrend des Tests zu falschen
Messergebnissen fiihren kann. Uberpriifen Sie den Sensor erneut,
ohne irgendeinen seiner Bestandteile zu bewegen.
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DRIFT-AUSFALL

1. Mehrkanal

32

Etwas verursachte eine Anderung des Messergebnisses wihrend
des Tests. Beachten Sie, dass ein Bewegen des Kabels des
piezoelektrischen Sensors wahrend des Tests zu falschen
Messergebnissen fiihren kann. Uberpriifen Sie den Sensor erneut,
ohne irgendeinen seiner Bestandteile zu bewegen.

« Wenn der Test ein zweites Mal fehlschlagt, beginnen Sie mit der
umgekehrten Uberprifung vom Werkzeug zur Elektronik, bis der
Drift-Test gelingt.

Trennen Sie den Sensorkopf vom Kabel (1645) ab und flhren Sie
den Test erneut durch.

« Wenn der Test erfolgreich ist, liegt das Problem am Sensorkopf.

Trennen Sie das Kabel (1645) von der PZ-Platte ab und fuhren Sie
den Test erneut durch.

« Wenn der Test erfolgreich ist, liegt das Problem am Kabel (1645).

Kuppeln Sie die PZ-Platte ab und fliihren Sie den Test erneut durch.

« Wenn der Test erfolgreich ist, liegt das Problem an der PZ-Platte.

Trennen Sie das Adapterkabel des piezoelektrischen Sensors ab
(C-PZ/LX...) und fuhren Sie den Test erneut durch

« Wenn der Test erfolgreich ist, liegt das Problem am Adapterkabel
des piezoelektrischen Sensors (C-PZ/LX..)

« Wenn der Test erfolgreich ist, liegt das Problem an der Adapter-
Elektronik des piezoelektrischen Sensors (PZ/LX..)

Reinigen Sie die Anschlussstellen des CAN-Kabels mit einem
zugelassenen Reinigungsmittel. Folgen Sie den Anweisungen
unter: https://rjginc.com/paperclip/product_downloads/547/
cleaning-connectors_cables.pdf. Fihren Sie den Test nach der
Reinigung erneut durch.

« Wenn der Test nach der Reinigung fehlschlagt, fordern Sie eine
RMA-Nummer vom RJG an.

2. Einkanal

Etwas verursachte eine Anderung des Messergebnisses wéahrend
des Tests. Beachten Sie, dass ein Bewegen des Kabels des
piezoelektrischen Sensors wahrend des Tests zu falschen
Messergebnissen fiihren kann. Uberpriifen Sie den Sensor erneut,
ohne irgendeinen seiner Bestandteile zu bewegen.

« Wenn der Test ein zweites Mal fehlschlagt, beginnen Sie mit der
umgekehrten Uberpriifung vom Werkzeug zur Elektronik, bis der
Drift-Test gelingt.

Trennen Sie den Sensorkopf vom Kabel (1645) ab.
« Wenn der Test erfolgreich ist, liegt das Problem am Sensorkopf.

Trennen Sie das Kabel (1645) vom Adapter des piezoelektrischen
Sensors ab (PZ/LX1-M) und fuhren Sie den Test erneut durch.

« Wenn der Test erfolgreich ist, liegt das Problem am Adapter des
piezoelektrischen Sensors.

Trennen Sie das Kabel (1661) vom Adapter des piezoelektrischen
Sensors ab (PZ/LX-S) und fihren Sie den Test erneut durch.

« Wenn der Test erfolgreich ist, liegt das Problem am Adapter des
piezoelektrischen Sensors.

Reinigen Sie die Anschlussstellen des CAN-Kabels mit einem
zugelassenen Reinigungsmittel. Folgen Sie den Anweisungen
unter: https://rjginc.com/paperclip/product_downloads/547/
cleaning-connectors_cables.pdf. Fliihren Sie den Test nach der
Reinigung erneut durch.

« Wenn der Test nach der Reinigung fehlschlagt, fordern Sie eine
RMA-Nummer vom RJG an.
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WISSENSDATENBANK

Weitere Informationen finden Sie unter Datenmanager, Netzwerkbetrieb, Sensor-kommunikation,
Extrahieren von eDART-Daten, Erweiterte Systemubersicht,
Microsoft Windows, Verschlussdise, System-Dienstprogramme,
RJGs durchsuchbare virtuelle Hilfebibliothek. Hardware und sonstige produktbezogene Sachverhalte.

https://riginc.com/know-how/knowledge-base

Themen sind unter anderem die Maschinenschnittstelle, eDART-

English | Espafiol | Frangais | Deutsch | Italiano | 37 | Contact Us

Search Q
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Art's Tips
#&= Machine Interface &= eDART Data Manager
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Stroke I want to upgrade my Windows XP
Configuring an RJG Analog Input for EDM to Windows 7, what steps do |
Injection Pressure take to do so?
Interfacing RJG Sensors with Puchased Initial EDM Installation
Injection Molding Machine (no
eDART) See more
See more
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KUNDENDIENST

34

Wenden Sie sich per
Telefon oder Email an den
Kundendienst von RJG.

RJG, Inc. Kundendienst

Telefon: 800.472.0566
(geblhrenfrei)

Telefon: +49 (0)6188 4469611

https://rjginc.com/support

English | Espafiol | Francais | Deutsch | Italiano | 37 | Contact Us

Search Q

Consulting v Training v eDART+ Sensorsv Supportv Know How . Company Sign In

Support

Overview
Remote Connect
Software Downloads
Contact Support

RMA Request

e English | Espafiol | Francais |

Overview

RIG, Inc. prides itself on fantastic support for our
customers. We endeavor to do everything possible to
ensure our customers are successful with their
applicaton.

This support page is designed to get you in contact
with RIG Customer Support directly, supply the
latest software upgrades for the various eDART
System™ products, and establish a remote desktop
connection with our support staff (prior arrangement
with support staff is required for remote desktop
help).

For application tips, self-help tools, and other online
resources, visit our know how page.

Deutsch | ContactUs Terms Help Call Us: 231 947-31M © 2016 RIG Inc.
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STANDORTE / BUROS

USA RJG USA (HAUPTSITZ)
3111 Park Drive
Traverse City, Ml 49686
Telefon +01 231 947-31M
Fax +01 231 947-6403
sales@rjginc.com
WWW.rjginc.com

MEXIKO RJG MEXIKO
Chihuahua, Mexiko
Telefon +52 614 4242281
sales@es.rijginc.com
es.rjginc.com

FRANKREICH RJG FRANKREICH
Arnithod, Frankreich
Telefon +33 384 442 992
sales@fr.rjginc.com

fr.rjginc.com

DEUTSCHLAND RJG GERMANY GMBH
Karlstein, Deutschland
Telefon +49 (0) 6188 44606 11
sales@de.rjginc.com
de.rjginc.com

INTERNATIONAL REPRESENTATIVES

ITALIEN NEXT INNOVATION SRL
Mailand, Italien
Telefon +39 335 178 4035
sales@it.riginc.com

it.riginc.com

KOREA CAEPRO
Seoul, Korea
Telefon +82 02-2113-1870
sales@ko.rjginc.com
WWW.Caepro.co.kr

IRLAND/GB

SINGAPUR

RJG TECHNOLOGIES, LTD.
Peterborough, England
Telefon +44(0) 1733-232211
info@rjginc.co.uk
WWW.r{ginc.co.uk

RJG (S.E.A.) PTE LTD
Singapur, Republik Singapur
Telefon +65 6846 1518
sales@sg.riginc.com
en.rjginc.com

RJG CHINA

Chengdu, China

Telefon +86 28 6201 6816
sales@cn.rjginc.com
zh.rjginc.com

VINAYAK ASSOCIATES
Neraluru, Bangalore
P +91 8807822062

WISEVER INNOVATION CO. LTD.
Taiwan City, Taiwan
P +88 6927999255
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