Sumitomo Maschinen-Interface
(SUMI-LX, SUMI-LX/HS)
fur das RJG eDART® System

Beschreibung

Das RJG Sumitomo Maschinen-Interface (SUMI-LX, SUMI-LX/HS)
bietet ein einfaches Interface zwischen Sumitomo Spritzgiemaschinen
und dem RJG eDART® System.

Sumitomo SpritzgieSmaschinen sind mit zwei Interface-Steckverbindern
ausgerustet, mit denen Benutzer die Maschinenparameter
uberwachen und Werkzeuginnendruck steuern kénnen. Sie werden
als Oszillografausgangs- und Werkzeuginnendruck-Steckverbinder
bezeichnet. Das RJG Sumitomo Maschine-Interface enthalt alle RJIG
DIN-Schienen Montagemodule und Verkabelungen, die zur Nutzung
dieser Signale erforderlich sind (siehe Tabelle 1 fur eine Liste der
Module im SUMI-LX und SUMI-LX/HS). Die eDART® Software
kann zur Uberwachung dieser Signale eingerichtet werden; mit
einem Sensor im Werkzeug kann ein 0-10-V-Analogsignal fir den
Kavitatsdruckibergang an die Maschinensteuerung gesendet werden.
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Abbildung 1: Sumitomo Interface-Anschliisse

Einbau

1. Die Interface-Dose befestigen.

2. Den Oszillografausgang und internen Werkzeugdruckeingang mit den mitgelieferten C-SUMI-DP-
und C-SUMI-OG-Kabeln an die Interface-Dose anschlief3en.

3. Das Lynx-Kabel zwischen der Interface-Dose und eDART® anschliel3en.



Software-Setup

Nach Start der eDART® Software wird das Tool ,Sensor Locations” (Sensorpositionen) eingeblendet.
An der Seite der Interface-Dose (und am Inneren des Deckels) ist eine Liste der Module und den
daran angeschlossenen Signalen zu finden. Das dient als Richtlinie zum Zuweisen der Sensortypen
und Positionen. Skalierungsinformationen sind der Sumitomo-Dokumentation zu entnehmen.
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SUMI-LX/HS Software — Setupinformationen

Sumitomo Sumitomo Sumitomo Sienalbeschreibun RJG-Modul
Steckverbinder Signaltyp Signalbezeichnung g g (Sensortyp/Position)
Oszillograf Kontakte schliefen sich Sequenzeineanesmodul
Ausgang Kontaktschluss Einspritzbeginn kurz bei (Se -qMo duleigr;l ai o/Phase 1)
-LX Beginn der Einspritzung 4 &
O:ilsl;irgaf 0-10 V Analog Geschl?; ?Iiiliil;eltser- Analogdarstellung von Analogeingangsmodul
LX, -LX/HS Ausgang Wert Einspritzgeschwindigkeit | (Geschwindigkeit/Einspritzung)
OZilsllg(;irgaf 0-10 V Analog Druckerkennung Analogdarstellung von Analogeingangsmodul
LX, -LX/HS Ausgang Wert Einspritzdruck (Kunststoffdruck/Einspritzung)
Qemlllozett 0-10 V Analog Umdrehung Al von Analogeingangsmodul
Ausgang Schneckendrehgeschwin-
Ausgang Erkennungswert L (Umdrehungen/Schneckenmotor)
-LX digkeit
Qerlllosit 0-10 V Analog . Analogdarstellung von Analogeingangsmodul
Ausgang Ausgang RHICE G Schneckenposition (Hub/Einspritzung)
-LX, -LX/HS
Interner Werk- Analogeingang zur
zeug- 0-10 V Analog Interner Werkzeug- Mfschigneng- Analogausgangsmodul
Druckeingang Eingang Druckeingang steustun (Kunststoffdruck/AP-spezifisch)
-LX, -LX/HS e

Erliuterung von Sumitomo Interface-Dose, Modul und Signal

baf 2/3/09 revidiert




